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1 毕业要求达成度评价机制及过程达成度

1.1 评价机制
（1）评价对象
“毕业要求达成度评价”的对象是逐项毕业要求和相应的逐条分解指标点。本专业毕业要求如下：
毕业要求1：具有扎实的自然科学基础知识，具有较强的外语与计算机应用能力。

毕业要求2：具有生产管理及相关工程技术知识，并掌握一定的人文、社会科学基础知识。

毕业要求3：系统掌握材料成型及控制工程的专业知识。

毕业要求4：较熟练掌握CAD/CAM/CAE软件以及其它信息化材料成型技术及手段。

毕业要求5：具有较强的知识获取能力、工程实践能力和创新意识。

毕业要求6：具有开发材料成型领域的新材料、新工艺、新设备的能力，并具备相关领域的初步研究能力。

在培养计划执行过程中，将毕业要求分解为多个指标点，每个指标点由多个教学环节来实现。2010版的培养计划的毕业要求指标分解见表1。

表1 2010版培养计划毕业要求指标

	二级指标点

毕业要求 
	1
	2
	3
	4

	1.具有扎实的自然科学基础知识，具有较强的外语与计算机应用能力。
	掌握数学、物理、化学等自然科学的基本概念、基本理论和基本方法；
	能够针对工程中各类问题，能够运用力学等自然科学的基础知识及计算机语言对工程问题进行合理描述，建立适当的模型，并对模型正确性进行推理，给出解答；
	能够理解计算机在专业中的作用，利用计算机网络搜索引擎的使用方法，掌握主要文献检索工具的使用方法；
	掌握一门外语，具有阅读能力和书面表达能力，具备一定的口语沟通交流能力，能翻译专业相关的技术资料和文献，具有交流、竞争与合作的意识和能力。

	2.具有生产管理及相关工程技术知识，并掌握一定的人文、社会科学基础知识。
	掌握专业生产及工程中相关工装、设备、材料基础知识，了解专业相关的技术标准、法律法规；
	了解生产管理、工程管理基本原理及经济决策方法，理解专业生产实践及工程问题对社会、环境、安全、健康等方面的影响，具有高度的社会责任感；
	具有较好的人文、艺术和社会科学基础知识，能够规范撰写生产实践及工程报告并进行交流，能够在工程实践中理解并遵守工程职业道德和规范；
	具有良好的心理素质、身体素质和良好的生活习惯，热爱祖国，了解中国历史，具有推动民族复兴和社会进步的责任感。

	3.系统掌握材料成型及控制工程的专业知识。
	掌握材料、机械、计算机、电力电子等学科基础理论，能满足进一步学习提高的基础条件；
	掌握材料成型加工工艺与设备、材料成型结构与材料、性能测试与分析、质量检测与控制等专业知识，能从焊接生产率、环境、能源、社会、健康、法律等多个角度分析专业工程问题。
	
	

	4.较熟练掌握CAD/CAM/CAE软件以及其它信息化材料成型技术及手段。
	较熟练掌握CAD/CAM/CAE软件以及其它信息化材料成型技术及手段，具有基本绘图能力和模拟分析能力。
	
	
	

	5.具有较强的知识获取能力、工程实践能力和创新意识。
	正确认识自主学习的重要性，掌握正确的学习方法，了解专业及相关技术发展趋势，具备通过学习不断提高、适应专业发展的能力；
	了解焊接技术的发展历程及动态，掌握基本的创新方法，具有追求创新的态度和意识；
	具有系统的工程实践经历，具备一定的工程实践能力；
	树立正确的人生观、世界观、价值观，具备良好的思想道德和积极的人生态度，热爱祖国与集体，能够正确处理个人与团队的关系。

	6.具有开发材料成型领域的新材料、新工艺、新设备的能力，并具备相关领域的初步研究能力。
	具备综合应用基础知识和专业知识，掌握材料科学研究的基础实验技术、基础设备的使用与维护，掌握材料设计基本方法与制备方法；
	了解焊接装备发展的前沿动态，能够根据不同任务选择焊接设备系统，并开展工艺研究，并能掌握某一方面计算机应用软、硬件开发过程，初步具备设备开发与控制的能力；
	掌握材料焊接性分析基本方法，能制定切实可行的焊接工艺评定方案，并能实现对产品质量评定；了解材料失效机理，初步掌握堆焊、热喷涂、激光熔敷等技术及其在零部件修复及再制造中的应用。
	能够针对实际工程问题，综合材料、设备及工艺方面的需要，全面开展方案设计、实验设计及操作、数据分析等研究工作，并能开展对比研究获得解决实际工程问题的办法。


（2）评价原理
以课程考核材料（主要包括考试、作业、报告等）作为评价依据，对课程（包括实践教学在内的所有教学环节）达成毕业要求的情况进行评价；根据每门课程达成度评价结果，计算出毕业要求达成度评价结果。本专业2010版培养计划所涉及主要教学环节见表2。本次评价过程中重点评价了表2序号列中53（含）到82教学环节中的专业骨干课程。
表2 2010版培养计划主要教学环节
	序号
	教学环节名称
	课程性质
	学分
	是否专业开课

	1
	思想道德修养与法律基础
	必修
	3
	否

	2
	中国近现代史纲要
	必修
	2
	否

	3
	马克思主义基本原理
	必修
	3
	否

	4
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论 I
	必修
	3
	否

	5
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅱ
	必修
	3
	否

	6
	外语Ⅰ
	必修
	4
	否

	7
	外语Ⅱ
	必修
	4
	否

	8
	外语Ⅲ
	必修
	4
	否

	9
	外语Ⅳ
	必修
	4
	否

	10
	体育Ⅰ
	必修
	1
	否

	11
	体育II
	必修
	1
	否

	12
	体育Ⅲ
	必修
	1
	否

	13
	体育Ⅳ
	必修
	1
	否

	14
	军事理论
	必修
	2
	否

	15
	大学生心理健康
	限选
	2
	否

	16
	职业生涯与发展规划
	限选
	2
	否

	17
	大学语文
	限选
	2
	否

	18
	生命科学导论
	限选
	2
	否

	19
	知识经济与创新
	限选
	2
	否

	20
	信息检索
	限选
	2
	否

	21
	高等数学AⅠ
	必修
	6
	否

	22
	高等数学AⅡ
	必修
	6
	否

	23
	线性代数B
	必修
	3
	否

	24
	概率与数理统计B
	必修
	3
	否

	25
	数学实验 B
	选修
	3
	否

	26
	复变函数与积分变换B
	选修
	3
	否

	27
	数值计算 B
	选修
	3
	否

	28
	大学物理AⅠ
	必修
	4
	否

	29
	大学物理AⅡ
	必修
	4
	否

	30
	物理化学 B
	必修
	3
	否

	31
	工程化学A
	必修
	3
	否

	32
	工程概论
	必修
	2
	否

	33
	机械制图A
	必修
	4
	否

	34
	大学计算机基础
	必修
	3
	否

	35
	机械制造技术基础
	必修
	2
	否

	36
	理论力学B
	必修
	4
	否

	37
	材料力学B
	必修
	4
	否

	38
	电工技术A
	必修
	4
	否

	39
	电子技术A
	必修
	4
	否

	40
	机械设计基础 A
	必修
	5
	否

	41
	材料科学基础AI
	必修
	3
	否

	42
	材料科学基础AII
	必修
	3
	否

	43
	材料成型加工基础
	必修
	3
	否

	44
	机械制造技术基础实习
	必修
	1.5
	否

	45
	军事技能训练
	必修
	1
	否

	46
	电子实习
	必修
	0.5
	否

	47
	机械零件课程设计
	必修
	1.5
	否

	48
	大学物理实验I
	必修
	1
	否

	49
	大学物理实验II
	必修
	1
	否

	50
	材料科学基础实验方法I
	必修
	1
	否

	51
	材料科学基础实验方法II
	必修
	1
	否

	52
	形势与政策
	必修
	　
	否

	53
	传热及传质学
	必修
	2
	是

	54
	材料成型控制基础
	必修
	3
	是

	55
	材料力学性能 B
	必修
	3
	是

	56
	微机原理及应用
	必修
	4
	是

	57
	工装设计（CAD）
	必修
	2
	是

	58
	无损检测
	必修
	2
	是

	59
	材料弹塑性及有限元基础
	选修
	2
	是

	60
	有限元在材料科学与工程中的应用
	选修
	2
	是

	61
	材料成型机电一体化
	选修
	3
	是

	62
	材料成型计算机程序设计基础
	选修
	3
	是

	63
	材料的腐蚀与防护
	选修
	2
	是

	64
	焊接方法与设备
	限选
	3
	是

	65
	弧焊电源
	限选
	2
	是

	66
	焊接结构
	限选
	3
	是

	67
	焊接冶金
	限选
	3
	是

	68
	材料焊接性
	限选
	2
	是

	69
	高速铁路焊接技术
	限选
	2
	是

	70
	专业外语
	限选
	2
	是

	71
	表面工程技术
	限选
	2
	是

	72
	压力焊
	选修
	2
	是

	73
	焊接生产
	选修
	2
	是

	74
	认识实习
	必修
	0.5
	是

	75
	材料成型专业实习
	必修
	1
	是

	76
	微机在材料成型中应用综合实验
	必修
	1
	是

	77
	焊接方法与设备综合实验
	必修
	1
	是

	78
	焊接结构综合实验
	必修
	1
	是

	79
	焊接性及焊接冶金综合实验
	必修
	1
	是

	80
	先进修复及再制造技术综合实验
	必修
	1
	是

	81
	毕业论文
	必修
	8
	是

	82
	课外创新实践
	限选
	2-4
	是


（3）评价依据

毕业要求达成度评价的依据为各门课程考核材料，包括考试、随堂测验、大作业、实验（实习、设计）报告、读书报告等。2010版培养计划毕业要求评价依据见表3。
表3 2010版培养计划毕业要求评价依据
	序号
	教学环节名称
	考试
	随堂测验
	作业
	实验
	报告

	1
	传热及传质学
	★
	★
	★
	
	

	2
	材料成型控制基础
	★
	
	★
	
	

	3
	材料力学性能B
	★
	
	★
	
	

	4
	微机原理及应用
	★
	
	★
	★
	

	5
	工装设计（CAD）
	★
	
	★
	★
	

	6
	无损检测
	★
	
	★
	★
	

	7
	材料弹塑性及有限元基础
	★
	
	★
	
	

	8
	有限元在材料科学与工程中的应用
	
	★
	★
	
	★

	9
	材料的腐蚀与防护
	★
	
	★
	★
	

	10
	焊接方法与设备
	
	★
	★
	
	

	11
	弧焊电源
	★
	
	
	★
	

	12
	焊接结构
	★
	★
	★
	
	

	13
	焊接冶金
	★
	
	★
	★
	

	14
	材料焊接性
	★
	
	★
	
	

	15
	高速铁路焊接技术
	★
	
	★
	
	

	16
	专业外语
	★
	
	★
	
	

	17
	表面工程技术
	★
	
	★
	
	

	18
	压力焊
	
	
	★
	★
	

	19
	焊接生产
	★
	★
	★
	
	

	20
	认识实习
	
	★
	
	
	★

	21
	材料成型专业实习
	
	★
	
	
	★

	22
	微机在材料成型中应用综合实验
	
	
	
	★
	

	23
	焊接方法与设备综合实验
	
	
	
	★
	★

	24
	焊接结构综合实验
	
	
	
	★
	★

	25
	焊接性及焊接冶金综合实验
	★
	
	
	★
	★

	26
	先进修复及再制造技术综合实验
	
	
	
	★
	★

	28
	毕业论文
	
	
	
	
	

	29
	课外创新实践
	
	
	
	
	


（4）评价机构和人员

毕业要求达成度评价人员主要包括学院督导组、课程教学团队、课程责任教师及任课教师。在某些特殊情况下（如毕业设计（论文）二次答辩），
评价机构及参与人员一般为学院专门机构和指定专人，并非教师本人。由学院组成的评价小组进行单独评价。
（5）评价周期

毕业要求达成度评价的周期一般为2-4年，无须每年评价。课程达成毕业要求的评价可以每年都做。截至目前，本专业开展毕业要求达成度评价尚属首次，而课程达成毕业要求评价目前累计开展了三次。

（6）评价结果

课程达成毕业要求评价形成了“课程达成度评价表”，毕业要求达成评价则形成了“毕业要求达成度评价表”。评价结束后获得了明确的评价结果及相关记录文档。

1.2 评价过程

2010-2013级学生按2010版培养计划执行。该版培养计划的毕业要求与2015年颁布的最新认证标准的毕业要求的覆盖与包含关系见表4。

表4 2010版培养计划毕业要求与2015版认证标准毕业要求的覆盖关系
	认证标准

毕业要求

本专业

毕业要求
	标准毕业要求

1
	标准毕业要求

2
	标准毕业要求

3
	标准毕业要求

4
	标准毕业要求

5
	标准毕业要求

6
	标准毕业要求

7
	标准毕业要求

8
	标准毕业要求

9
	标准毕业要求10
	标准毕业要求11
	标准毕业要求12

	毕业要求1
	H
	L
	
	L
	H
	
	
	
	L
	M
	
	L

	毕业要求2
	L
	
	M
	L
	M
	H
	M
	H
	L
	M
	H
	L

	毕业要求3
	M
	M
	L
	
	M
	L
	
	
	
	
	
	

	毕业要求4
	M
	
	
	
	L
	
	
	
	
	
	
	

	毕业要求5
	L
	L
	
	M
	M
	H
	
	M
	M
	
	H
	L

	毕业要求6
	M
	L
	M
	
	L
	L
	M
	
	L
	M
	
	


2010版培养计划于2010级开始执行，到2013级执行结束。从表4可以看出，本专业2010版培养计划的毕业要求虽然在形式上与2015年颁布的最新标准有差异，但其毕业要求较好覆盖了2015年认证标准的12条毕业要求。因此，本专业对2010版的培养计划6条毕业要求所做的达成度评价，实际上等效于对最新认证标准的达成度评价。6项毕业要求完整覆盖了专业认证通用标准对毕业生能力的12条要求，为表述的清晰性和条理性，本部分毕业要求达成度评价中将按照专业认证通用标准的12条来论证，2010版培养方案所对应的通用标准关系矩阵如表4所示。
（1）权重赋值

由学院督导组、课程教学团队、课程责任教师及任课教师组成的专业毕业要求评价小组对每项毕业要求进行分解，并列出支撑每条指标点的课程（一般不超过3-4门），对每门课程的支撑强度赋值，支撑权重值之和为1。计算结果如表5中的 2010版培养方案所对应的通用标准关系矩阵所示。
需要说明以下两点：

1）权重赋值方法根据我校学分认定方法及该门课程在该指标点下所有课程所占比例等一并加以确定。例如，在2-2指标下，评价小组对所列课程按其重要程度列举并选取了其中四门课程，其中焊接方法及设备占3学分，材料力学性能B占3学分，理论力学B占4学分，机械设计基础A占5学分。那么传热及传质学权重赋值则为3/（3+3+4+5），为了便于计算，取其权重赋值则为round（（3/（3+3+4+5）╳10），1）=0.2；焊接冶金学权重赋值则为3/（3+3+4+5），取其权重赋值则为round（（3/（3+3+4+5）╳10），1）=0.2；焊接结构学权重赋值则为4/（3+3+4+5），取其权重赋值则为round（（4/（3+3+4+5）╳10），1）=0.3；焊接性及焊接冶金综合实验权重赋值则为5/（3+3+4+5），取其权重赋值则为round（（5/（3+3+4+5）╳10），1）=0.3。
2）专业中存在课程学分为0的情况，如形势与政策，在处理该门课程时，结合我校学分认定方法及该课程实际情况，计算时将其学分认定为1学分。

（2）确认评价依据的合理性
在开展课程达成度评价前，由学院督导组、课程教学团队、课程责任教师及任课教师组成的专业毕业要求评价小组对该门课程的评价依据（如试卷、大作业、报告、设计等）合理性进行确认：

考核内容是否完整体现了对相应毕业要求指标点的考核（试题难度、分值、覆盖面等）。

考核的形式是否合理（除了期末考试外，是否采用大设计或大作业的形式考核学生是否获取该条指标点所列能力）；

结果判定是否严格。（是否存在试卷很难，得分很高的现象）

判定结果应明确说明“合理”或“不合理”，如果“不合理”，则不应采用上述试卷或报告作为达成度评价依据。

（3）课程达成度评价

依据对学生的考核结果（包括试卷、大作业、报告、设计等），进行课程对该条毕业要求指标点的达成度评价。方法如下：

抽取的样本：

针对某门课程，根据学生数的多少，抽取具有统计意义的试卷样本数，要求样本中好、中、差的比例基本均等。简单处理，可以抽取一个教学班。

课程对某条毕业要求指标点达成度的评价值计算方法：                           

【举例】某门课程A对某项指标点4-1达成的权重为0.3，课程试卷总分为100分，其中支持毕业要求指标点4-1的试题总分为40分，样本学生相关考题平均得分28分。A课程对毕业要求4-1指标点达成度的评价值为：

4-1（A）评价值= 0.3ｘ（28/40）= 0.21

（4）计算毕业要求达成度评价结果

计算各门课程评价结果，加和求出相应的毕业要求指标点达成度评价结果，得出该项毕业要求达成度评价结果。

依据“评价机制”规定的合格标准，明确该项毕业要求评价结果是否“达成”。

表5 2010版培养方案所对应的通用标准关系矩阵
	毕业要求
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	指标分解点
	1-1
	1-2
	1-3
	1-4
	1-5
	2-1
	2-2
	3-1
	3-2
	4-1
	4-2
	4-3
	5-1
	5-2
	5-3
	6-1
	6-2
	7-1
	7-2
	8-1
	8-2
	9-1
	9-2
	10-1
	10-2
	11-1
	11-2
	12-1
	12-2

	思想道德修养与法律基础
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	

	中国近现代史纲要
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	0.4
	

	马克思主义基本原理
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	0.2
	0.2
	
	

	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.4
	
	
	
	
	
	0.5
	0.5
	
	

	英语I~IV
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.7
	
	
	0.5
	
	
	
	

	体育I~IV
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	大学计算机基础
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	高等数学AⅠ、AⅡ
	0.6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.5

	线性代数B
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1

	大学物理A
	
	0.4
	
	
	
	
	
	
	
	0.5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3

	工程化学A
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	机械制图A
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	机械设计基础A
	
	
	0.4
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	理论力学B
	0.2
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	电工技术A
	
	
	
	
	0.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	材料科学基础实验方法
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	材料成型加工基础
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	电子实习
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	机械零件课程设计
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	微机原理及应用
	
	
	
	
	
	
	
	0.5
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	工装设计（CAD）
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	

	传热及传质学
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	焊接方法与设备
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	0.3
	
	
	
	
	0.3
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	焊接冶金
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	材料焊接性
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	焊接结构
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	0.3
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	无损检测（双语）
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	弧焊电源
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	高速铁路焊接技术
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	

	材料成型专业实习
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	0.2
	

	焊接性及焊接冶金综合实验
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	先进修复及再制造技术综合实验
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	

	焊接方法与设备综合实验
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	焊接结构综合实验
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	毕业论文
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.7
	
	
	0.6
	
	
	0.6
	
	
	0.6
	
	0.6
	0.6
	0.3
	
	
	
	

	课外创新实践
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	0.2
	0.2
	
	
	
	
	

	信息检索
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	0.1
	
	
	
	

	专业外语
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	0.1
	
	
	
	

	微机在材料成型中应用综合实验
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	工程概论
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	0.1
	
	

	职业生涯与发展规划
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	0.2
	
	
	

	形势与政策
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	0.2
	

	机械制造技术基础实习
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	材料力学性能B
	
	
	
	0.2
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	概率与数理统计B
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	物理化学B
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1

	材料科学基础AI~AII
	
	0.3
	
	0.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	电子技术A
	
	
	
	
	0.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	大学物理实验
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	焊接生产
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	
	

	军事技能训练
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	

	认识实习
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.2
	

	材料成型控制基础
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	材料力学B
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	0.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


1.3 毕业要求达分解
2010版培养计划达成度评价采用考核成绩分析法，对不适合采用考核成绩进行评价的教学环节，采用问卷调查法、报告分析法进行评价。由于本专业6项毕业要求完整覆盖了专业认证通用标准对毕业生能力的12条要求，为表述的清晰性和条理性，本部分毕业要求达成度评价中将按照专业认证通用标准的12条来论证。

毕业要求达成的评价对象为我校材料成型及控制工程专业的2010级与2012级本科生。由于评价对象执行的是2010版教学大纲，2015版的教学大纲还未执行，所以在毕业要求达成度评价时按2010版的教学活动进行评价。评价原理是由所有教师和管理人员通过多种评估方法评估自己负责的毕业要求达成情况，由专业经过对所有评估数据的分析、比较和综合得出毕业要求达成情况。评价依据为试题及考试成绩表、听课表、答辩记录、实物作品展示、实习报告与毕业设计成绩等。评价周期为2年，设定0.60为评价合格标准（根据材料成型及控制工程专业人才培养体系的设置，学生在各环节获得60分（即折算为0.6，说明其达到了各环节所设定的达成要求。本专业设定0.60作为“达成”的评价标准，即≥0.60结论为“达成”，＜0.60结论为“未达成”，所有毕业要求指标评价均为“达成”的情况下总体评价结果才为“达成”，该方式能够保证评价结果符合专业认证要求）。具体要求见索引3-21。
由于本专业6项毕业要求完整覆盖了专业认证通用标准对毕业生能力的12条要求，为表述的清晰性和条理性，本部分毕业要求达成度评价中将按照专业认证通用标准的12条来论证。

毕业要求达成的评价对象为我校材料成型及控制工程专业的2010级与2012级本科生。由于评价对象执行的是2010版教学大纲，2015版的教学大纲还未执行，所以在毕业要求达成度评价时按2010版的教学活动进行评价。评价原理是由所有教师和管理人员通过多种评估方法评估自己负责的毕业要求达成情况，由专业经过对所有评估数据的分析、比较和综合得出毕业要求达成情况。评价依据为试题及考试成绩表、听课表、答辩记录、实物作品展示、实习报告与毕业设计成绩等。评价周期为2年，设定0.60为评价合格标准（根据材料成型及控制工程专业人才培养体系的设置，学生在各环节获得60分（即折算为0.6，说明其达到了各环节所设定的达成要求。本专业设定0.60作为“达成”的评价标准，即≥0.60结论为“达成”，＜0.60结论为“未达成”，所有毕业要求指标评价均为“达成”的情况下总体评价结果才为“达成”，该方式能够保证评价结果符合专业认证要求）。具体要求见索引3-21。
（1） 毕业要求1：工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题。本专业“毕业要求1”达成度评价内容与评价结果见表6。
表6 本专业“毕业要求1”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	1-1具有较为系统的数学知识，基本概念清晰，推导演算熟练，能够灵活应用数学知识解决材料成型及控制工程专业领域的数学理论模型建立与推导；

(0.728)

	高等数学AⅠ、AⅡ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.6
评价结果1：0.423
评价结果2：0.416
评价结果：0.416
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	线性代数B

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.079

评价结果2：0.081

评价结果：0.079
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	理论力学B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.142
评价结果2：0.136
评价结果：0.136
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	概率与数理统计B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.078
评价结果2：0.075
评价结果：0.075
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	1-2具有较全面的物理、化学及其它自然科学基础知识，并能够用于分析材料成型及控制工程领域的相关的复杂物理、化学问题；

（0.708）
	物理化学B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.075
评价结果2：0.069
评价结果：0.069
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	大学物理AI、AII
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.288
评价结果2：0.283
评价结果：0.283
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	工程化学A
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.160
评价结果2：0.149
评价结果：0.149
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料科学基础AI、AII

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.207
评价结果2：0.233
评价结果：0.207
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	1-3具备识图、绘图的基本能力，并用于复杂工程问题的图形绘制、设计与表述；

(0.733)
	机械设计基础A
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.296
评价结果2：0.282
评价结果：0.282
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	工装设计（CAD）

（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.157
评价结果2：0.161
评价结果：0.157
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	机械制图A

（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.208
评价结果2：0.214
评价结果：0.208
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	机械零件课程设计

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.075
评价结果2：0.078
评价结果：0.075
	课程设计、成绩单、试卷分析表等

	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；

（0.711）
	材料力学性能B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.147
评价结果2：0.141
评价结果：0.141
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料科学基础AI、AII
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.276
评价结果2：0.311
评价结果：0.276
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	无损检测
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.151
评价结果2：0.166
评价结果：0.151
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型加工基础

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.161
评价结果2：0.139
评价结果：0.139
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	1-5掌握电工、电子技术，具备解决材料成型过程控制的工程能力。
（0.753）
	电子实习

(考试)
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.084
评价结果2：0.076
评价结果：0.076
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	电子技术A
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.304
评价结果2：0.285
评价结果：0.285
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	电工技术A
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.305
评价结果2：0.295
评价结果：0.295
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	微机在材料成型中应用综合实验

（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.080
评价结果2：0.082

评价结果：0.080
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、成绩单、实验报告分析表等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求1”的达成度评价结果为0.708，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表7所示。

表7 2015版毕业要求 1 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 1
	1-1
	1-2
	1-3
	1-4
	1-5
	该项毕业要求达成度评价结果

	高等数学AⅠ、AⅡ
	0.416/0.6
	
	
	
	
	

	线性代数B
	0.079/0.1
	
	
	
	
	

	理论力学B
	0.136/0.2
	
	
	
	
	

	概率与数理统计B
	0.075/0.1
	
	
	
	
	

	物理化学B
	
	0.069/0.1
	
	
	
	

	大学物理AⅠ、AⅡ
	
	0.283/0.4
	
	
	
	

	工程化学A
	
	0.149/0.2
	
	
	
	

	材料科学基础AI~AII
	
	0.207/0.3
	
	
	
	

	机械设计基础A
	
	
	0.282/0.4
	
	
	

	工装设计（CAD）
	
	
	0.157/0.2
	
	
	

	机械制图A
	
	
	0.208/0.3
	
	
	

	机械零件课程设计
	
	
	0.075/0.1
	
	
	

	材料力学性能B
	
	
	
	0.141/0.2
	
	

	材料科学基础AI~AII
	
	
	
	0.276/0.4
	
	

	无损检测（双语）
	
	
	
	0.151/0.2
	
	

	材料成型加工基础
	
	
	
	0.139/0.2
	
	


	电子实习
	
	
	
	
	0.076/0.1
	

	电子技术A
	
	
	
	
	0.285/0.4
	

	电工技术A
	
	
	
	
	0.295/0.4
	

	微机在材料成型中应用综合实验
	
	
	
	
	0.080/0.1
	

	∑评价结果
	0.728/1
	0.708/1
	0.733/1
	0.711/1
	0.753/1
	0.708/1


（2） 毕业要求2：问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域的问题，以获得有效结论。本专业“毕业要求2”达成度评价内容与评价结果见表8。
表8 本专业“毕业要求2”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域的工程实践问题；
（0.760）
	传热及传质学
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.152

评价结果2：0.157

评价结果：0.152
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接冶金
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.234

评价结果2：0.224

评价结果：0.224
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接结构
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.227

评价结果2：0.220

评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接性及焊接冶金综合实验（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.162

评价结果2：0.159

评价结果：0.159
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等

	2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。
（0.707）
	焊接方法与设备
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.150

评价结果2：0.146

评价结果：0.146
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料力学性能B

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.147

评价结果2：0.141

评价结果：0.141
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	理论力学B

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.213

评价结果2：0.205

评价结果：0.205
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	机械设计基础A

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.222

评价结果2：0.212

评价结果：0.212
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求2”的达成度评价结果为0.707，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表9所示。

表9  2015版毕业要求 2 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 2
	2-1
	2-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	传热及传质学
	0.152/0.2
	
	
	
	
	

	焊接冶金
	0.224/0.3
	
	
	
	
	

	焊接结构
	0.220/0.3
	
	
	
	
	

	焊接性及焊接冶金综合实验
	0.159/0.2
	
	
	
	
	

	焊接方法与设备
	
	0.146/0.2
	
	
	
	

	材料力学性能B
	
	0.142/0.2
	
	
	
	

	理论力学B
	
	0.205/0.3
	
	
	
	

	机械设计基础A
	
	0.212/0.3
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.760/1
	0.707/1
	
	
	
	0.707/1


（3）毕业要求3：设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。本专业“毕业要求3”达成度评价内容与评价结果见表10。
表10本专业“毕业要求3”达成度评价内容与评价结果
	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及

评价结果
	形成的文档记录

	3-1掌握材料成型及控制工程领域设备开发基本原则，结合社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素的需要，设计满足材料成型及控制工程领域的设备，并能将创新思想融入解决方案；
（0.735）
	微机原理及应用
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.5

评价结果1：0.383

评价结果2：0.357

评价结果：0.357
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	弧焊电源
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.152

评价结果2：0.156
评价结果：0.152
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接方法及设备综合实验
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.080

评价结果2：0.089

评价结果：0.080
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	
	工程概论

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.153

评价结果2：0.133

评价结果：0.133
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	3-2掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。

（0.764）
	焊接方法及设备

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.225
评价结果2：0.220
评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料焊接性

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.218
评价结果2：0.231
评价结果：0.218
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接冶金

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.234
评价结果2：0.224
评价结果：0.224
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	认识实习
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.085
评价结果2：0.085
评价结果：0.085
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求3”的达成度评价结果为0.735，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表11所示。

表11 2015版毕业要求 3 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求3
	3-1
	3-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	微机原理及应用
	0.357/0.5
	
	
	
	
	

	弧焊电源
	0.152/0.2
	
	
	
	
	

	焊接方法及设备综合实验
	0.080/0.1
	
	
	
	
	

	工程概论
	0.133/0.2
	
	
	
	
	

	焊接方法及设备
	
	0.220/0.3
	
	
	
	

	材料焊接性
	
	0.218/0.3
	
	
	
	


	焊接冶金
	
	0.224/0.3
	
	
	
	

	认识实习
	
	0.085/0.1
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.735/1
	0.764/1
	
	
	
	0.735/1


（4）毕业要求4：研究：能够基于科学原理并采用科学方法对材料成型及控制工程专业领域的工程问题进行研究，包括设计实验、分析与解释数据、并通过信息综合得到合理有效的结论。本专业“毕业要求4”达成度评价内容与评价结果见表12。

表12 本专业“毕业要求4”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及

评价结果
	形成的文档记录

	4-1掌握应用科学原理和实验方法；

（0.735）
	大学物理AI、AII
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.5
评价结果1：0.361
评价结果2：0.353
评价结果：0.353
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	工程化学A
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.160
评价结果2：0.149
评价结果：0.149
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	物理化学B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.150
评价结果2：0.138
评价结果：0.138
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	大学物理实验Ⅰ、Ⅱ
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.082
评价结果2：0.080
评价结果：0.080
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	4-2开展基础实验，准确获取、分析并解释实验数据，并将实验结果进行关联以获得有效结论的能力；
（0.779）
	材料科学基础实验方法Ⅰ、Ⅱ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.158
评价结果2：0.162
评价结果：0.158
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、成绩单、实验报告、试卷分析表等

	
	机械零件课程设计
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.151
评价结果2：0.155
评价结果：0.151
	课程设计、成绩单、试卷分析表等

	
	机械制造技术基础实习
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.177
评价结果2：0.170
评价结果：0.170
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等

	
	材料力学B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.288
评价结果2：0.294
评价结果：0.288
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
（0.794）
	焊接性及焊接冶金综合实验（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.081
评价结果2：0.079
评价结果：0.079
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	
	焊接方法与设备综合实验（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.080
评价结果2：0.089
评价结果：0.080
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	
	焊接结构综合实验
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.081
评价结果2：0.079
评价结果：0.079
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	
	毕业论文
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.7
评价结果1：0.557
评价结果2：0.562
评价结果：0.557
	评价过程记录表、成绩单等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求4”的达成度评价结果为0.735，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表13所示。

表13 2015版毕业要求 4 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求4
	4-1
	4-2
	4-3
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	大学物理AⅠ、AⅡ
	0.353/0.5
	
	
	
	
	

	工程化学A
	0.149/0.2
	
	
	
	
	

	物理化学B
	0.138/0.2
	
	
	
	
	

	大学物理实验Ⅰ、Ⅱ
	0.080/0.1
	
	
	
	
	

	材料科学基础实验方法Ⅰ、Ⅱ
	
	0.158/0.2
	
	
	
	

	机械零件课程设计
	
	0.151/0.2
	
	
	
	

	机械制造技术基础实习
	
	0.170/0.2
	
	
	
	

	材料力学B
	
	0.288/0.4
	
	
	
	

	焊接性及焊接冶金综合实验
	
	
	0.079/0.1
	
	
	

	焊接方法与设备综合实验
	
	
	0.080/0.1
	
	
	

	焊接结构综合实验
	
	
	0.079/0.1
	
	
	

	毕业论文
	
	
	0.557/0.7
	
	
	

	∑评价结果
	0.735/1
	0.779/1
	0.794/1
	
	
	0.735/1


（5）毕业要求5：使用现代工具：能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性。本专业“毕业要求5”达成度评价内容与评价结果见表14。
表14 本专业“毕业要求5”达成度评价内容与评价结果
	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及

评价结果
	形成的文档记录

	5-1掌握计算机硬件组成基本原理，能够运用计算机进行机械设计、数值模拟、程序开发及数据库设计，利用PLC及单片机进行控制系统开发及程序设计等，具有综合运用所学知识分析问题和解决问题的能力，并理解其局限性；
（0.733）
	大学计算机基础
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.236
评价结果2：0.211
评价结果：0.211
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	机械零件课程设计
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.075
评价结果2：0.077
评价结果：0.075
	课程设计、成绩单、试卷分析表等

	
	微机原理及应用
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.223
评价结果2：0.214
评价结果：0.214
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型控制基础
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.242
评价结果2：0.229
评价结果：0.229
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
（0.760）
	工装设计（CAD）
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.157
评价结果2：0.161
评价结果：0.157
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、考场记录表、电子版作业等

	
	焊接方法与设备
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.225
评价结果2：0.220
评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接结构
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.227
评价结果2：0.220
评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型专业实习
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.158
评价结果2：0.170
评价结果：0.158
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等

	5-3具有利用现代化信息技术与资源解决工程问题的能力。

（0.798）
	大学计算机基础
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.157
评价结果2：0.141
评价结果：0.141
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	信息检索
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.087
评价结果2：0.088
评价结果：0.087
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	毕业论文

（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.6
评价结果1：0.478
评价结果2：0.481
评价结果：0.478
	评价过程记录表、成绩单等

	
	微机在材料成型中应用综合实验
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.082
评价结果2：0.082
评价结果：0.082
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求5”的达成度评价结果为0.733，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表15所示。

表15 2015版毕业要求 5 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求5
	5-1
	5-2
	5-3
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	大学计算机基础
	0.211/0.3
	
	
	
	
	

	机械零件课程设计
	0.075/0.1
	
	
	
	
	

	微机原理及应用
	0.214/0.3
	
	
	
	
	

	材料成型控制基础
	0.229/0.3
	
	
	
	
	

	工装设计（CAD）
	
	0.157/0.2
	
	
	
	

	焊接方法与设备
	
	0.220/0.3
	
	
	
	

	焊接结构
	
	0.220/0.3
	
	
	
	

	材料成型专业实习
	
	0.158/0.2
	
	
	
	

	大学计算机基础
	
	
	0.141/0.2
	
	
	

	信息检索
	
	
	0.087/0.1
	
	
	

	毕业论文
	
	
	0.478/0.6
	
	
	

	微机在材料成型中应用综合实验
	
	
	0.082/0.1
	
	
	

	∑评价结果
	0.733/1
	0.760/1
	0.798/1
	
	
	0.733/1


（6）毕业要求6：工程与社会：能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。本专业“毕业要求6”达成度评价内容与评价结果见表16。
表16 本专业“毕业要求6”达成度评价内容与评价结果
	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；

（0.767）
	焊接方法与设备
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.225

评价结果2：0.220

评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接结构
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.227

评价结果2：0.220

评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	无损检测
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.226
评价结果2：0.248
评价结果：0.226
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型专业实习
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.097

评价结果2：0.085

评价结果：0.085
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等

	6-2能够评价材料成型及控制工程专业领域的设备、工艺对环境、社会、安全、健康及法律等方面的影响，具有高度的社会责任感。

（0.743）
	工程概论
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.076

评价结果2：0.066

评价结果：0.066
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	思想道德修养与法律基础（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.226

评价结果2：0.263

评价结果：0.226
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	中国近现代史纲要
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.224

评价结果2：0.242

评价结果：0.224
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	马克思主义基本原理
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.243

评价结果2：0.251

评价结果：0.243
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求6”的达成度评价结果为0.743，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表17所示。

表17 2015版毕业要求 6 达成度的目标值和评价结果
	毕业要求6
	6-1
	6-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	焊接方法与设备
	0.220/0.3
	
	
	
	
	

	焊接结构
	0.220/0.3
	
	
	
	
	

	高速铁路焊接技术
	0.220/0.3
	
	
	
	
	

	材料成型专业实习
	0.085/0.1
	
	
	
	
	

	工程概论
	
	0.066/0.1
	
	
	
	

	思想道德修养与法律基础
	
	0.226/0.3
	
	
	
	

	中国近现代史纲要
	
	0.224/0.3
	
	
	
	

	马克思主义基本原理
	
	0.243/0.3
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.767/1
	0.743/1
	
	
	
	0.743/1


（7）毕业要求7：环境和可持续发展：能够理解和评价材料成型及控制工程领域的环境、社会可持续发展问题。本专业“毕业要求7”达成度评价内容与评价结果见表18。
表18 本专业“毕业要求7”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	7-1能够正确理解能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的环境问题，找出合理的解决办法，并能够了解专业领域最新绿色环保新技术；
（0.764）
	焊接生产
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.078
评价结果2：0.090
评价结果：0.078
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型加工基础
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.161
评价结果2：0.139

评价结果：0.139
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	先进修复及再制造技术综合实验（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.078
评价结果2：0.080
评价结果：0.078
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	
	毕业论文
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.6
评价结果1：0.478

评价结果2：0.480
评价结果：0.478
	评价过程记录表、成绩单等

	7-2能够正确理解能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价。

（0.768）
	材料焊接性
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.146

评价结果2：0.154

评价结果：0.146
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接结构
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.227

评价结果2：0.220

评价结果：0.220
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	弧焊电源
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2

评价结果1：0.152

评价结果2：0.156

评价结果：0.152
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	课外创新实践
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.255

评价结果2：0.255

评价结果：0.255
	实践报告等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求7”的达成度评价结果为0.764，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表19所示。

表19  2015版毕业要求 7 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 7
	7-1
	7-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	焊接生产
	0.078/0.2
	
	
	
	
	

	材料成型加工基础
	0.139/0.2
	
	
	
	
	

	先进修复及再制造技术综合实验
	0.078/0.1
	
	
	
	
	

	毕业论文
	0.478/0.6
	
	
	
	
	

	材料焊接性
	
	0.146/0.2
	
	
	
	

	焊接结构
	
	0.220/0.3
	
	
	
	


	弧焊电源
	
	0.152/0.2
	
	
	
	

	课外创新实践
	
	0.255/0.3
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.764/1
	0.768/1
	
	
	
	0.764/1


（8）毕业要求8：职业规范：具有人文社会科学素养、社会责任感，能够在工程实践中理解并遵守工程职业道德和规范，履行责任。本专业“毕业要求8”达成度评价内容与评价结果见表20。
表20 本专业“毕业要求8”达成度评价内容与评价结果
	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	8-1掌握辩证唯物主义的基本原理，树立科学的人生观、世界观和价值观；

(0.800)
	中国近现代史纲要
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.075
评价结果2：0.081
评价结果：0.075
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	马克思主义基本原理
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.162
评价结果2：0.167
评价结果：0.162
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅰ、Ⅱ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4
评价结果1：0.323
评价结果2：0.322
评价结果：0.322
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	体育Ⅰ~Ⅳ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.251
评价结果2：0.250
评价结果：0.250
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、测评成绩等

	8-2具有刻苦与奉献的敬业精神和职业道德，树立法制意识和观念，做合法、守法的社会公民，具有良好的工程意识、实践意识、质量意识、安全意识。

(0.758)
	思想道德修养与法律基础（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.151
评价结果2：0.175
评价结果：0.151
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	毕业论文
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.6
评价结果1：0.478
评价结果2：0.481
评价结果：0.478
	评价过程记录表、成绩单等

	
	工程概论
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.076
评价结果2：0.066
评价结果：0.066
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	职业生涯与发展规划
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.082
评价结果2：0.082
评价结果：0.082
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求8”的达成度评价结果为0.758，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表21所示。

表21 2015版毕业要求 8 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 8
	8-1
	8-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结 果

	中国近现代史纲要
	0.075/0.1
	
	
	
	
	

	马克思主义基本原理
	0.162/0.2
	
	
	
	
	

	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅰ、Ⅱ
	0.322/0.4
	
	
	
	
	

	体育Ⅰ~Ⅳ
	0.250/0.3
	
	
	
	
	

	思想道德修养与法律基础
	
	0.151/0.2
	
	
	
	

	毕业论文
	
	0.478/0.6
	
	
	
	

	工程概论
	
	0.066/0.1
	
	
	
	

	职业生涯与发展规划
	
	0.082/0.1
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.800/1
	0.758/1
	
	
	
	0.758/1


（9）毕业要求9：个人和团队：能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色，并具有较强的创新意识与求真务实的精神。本专业“毕业要求9”达成度评价内容与评价结果见表22。
表22 本专业“毕业要求9”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及

评价结果
	形成的文档记录

	9-1具有一定组织能力、表达能力、社交能力、文献查阅等素质与能力，诚信做人、诚信做事，具有领导、协调、配合的团队意识和能力；

(0.809)
	英语Ⅰ~Ⅳ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.7
评价结果1：0.519
评价结果2：0.508
评价结果：0.508
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	信息检索
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.087
评价结果2：0.088
评价结果：0.087
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	专业外语
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.081
评价结果2：0.079
评价结果：0.079
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	军事技能训练
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.085
评价结果2：0.085
评价结果：0.085
	达成度评价表

	9-2具有较强的创新意识和创新精神，具有求真务实的精神，有理性的批判意识和跟踪自然科学的重要发现和主要进展的意识。

(0.789)
	高速铁路焊接技术
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.072
评价结果2：0.076
评价结果：0.072
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型专业实习
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.079
评价结果2：0.085
评价结果：0.079
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等

	
	毕业论文

（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.6
评价结果1：0.478
评价结果2：0.481
评价结果：0.478
	评价过程记录表、成绩单等

	
	课外创新实践
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.170
评价结果2：0.170
评价结果：0.170
	实践报告等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求9”的达成度评价结果为0.789，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表23所示。
表23 2015版毕业要求 9 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 9
	9-1
	9-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结 果

	英语Ⅰ~Ⅳ
	0.508/0.7
	
	
	
	
	

	信息检索
	0.087/0.1
	
	
	
	
	

	专业外语
	0.079/0.1
	
	
	
	
	

	军事技能训练
	0.085/0.1
	
	
	
	
	

	高速铁路焊接技术
	
	0.072/0.1
	
	
	
	

	材料成型专业实习
	
	0.079/0.1
	
	
	
	

	毕业论文
	
	0.478/0.6
	
	
	
	

	课外创新实践
	
	0.170/0.2
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.809/1
	0.789/1
	
	
	
	0.789/1


（10）毕业要求10：沟通：能够就专业领域的工程问题与业界同行及社会公众进行有效沟通和交流，包括撰写报告和设计文稿、陈述发言、清晰表达或回应指令。并具备一定的国际视野，能够在跨文化背景下进行沟通和交流。本专业“毕业要求10”达成度评价内容与评价结果见表24。
表24  本专业“毕业要求10”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	10-1能够正确组织语言，用汉语就专业领域的工程问题规范正确地撰写报告，并具有与同行进行学术交流的初步能力；
(0.803)
	工装设计(CAD)
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.078
评价结果2：0.080
评价结果：0.078
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、考场记录表、电子版作业等

	
	先进修复及再制造技术综合实验
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.078
评价结果2：0.080
评价结果：0.078
	达成度评价表、评价过程记录表、成绩单、实验报告等

	
	毕业论文
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.6
评价结果1：0.478
评价结果2：0.481
评价结果：0.478
	评价过程记录表、成绩单等

	
	课外创新实践
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.170
评价结果2：0.170
评价结果：0.170
	实践报告等

	10-2系统掌握至少一门外语，具有一定的听说读写能力、专业外文文献查阅能力，能够使用外文撰写科技论文摘要、表达本专业领域里的工程问题等。

（0.794）
	英语Ⅰ~Ⅳ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.5
评价结果1：0.371
评价结果2：0.363
评价结果：0.363
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	信息检索
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.087
评价结果2：0.088
评价结果：0.087
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	专业外语
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.081
评价结果2：0.079
评价结果：0.079
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	毕业论文

（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3
评价结果1：0.239
评价结果2：0.241
评价结果：0.239
	评价过程记录表、成绩单等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求10”的达成度评价结果为0.794，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表25所示。

表25 2015版毕业要求 10 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 10
	10-1
	10-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	工装设计(CAD)
	0.078/0.1
	
	
	
	
	

	先进修复及再制造技术综合实验
	0.078/0.1
	
	
	
	
	

	毕业论文
	0.478/0.6
	
	
	
	
	

	课外创新实践
	0.170/0.2
	
	
	
	
	

	英语Ⅰ~Ⅳ
	
	0.363/0.5
	
	
	
	

	信息检索
	
	0.087/0.1
	
	
	
	

	专业外语
	
	0.079/0.1
	
	
	
	

	毕业论文
	
	0.239/0.3
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.803/1
	0.794/1
	
	
	
	0.794/1


（11）毕业要求11：项目管理：理解并掌握工程管理的基本原理与经济决策的基本方法，并能在多学科环境中应用。本专业“毕业要求11”达成度评价内容与评价结果见表26。
表26 本专业“毕业要求11”达成度评价内容与评价结果

	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及

评价结果
	形成的文档记录

	11-1了解中国特色的社会主义市场经济特点；

（0.819）
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅰ、Ⅱ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.5
评价结果1：0.404
评价结果2：0.402
评价结果：0.402
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	马克思主义基本原理
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.162
评价结果2：0.167
评价结果：0.162
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	职业生涯与发展规划

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.164
评价结果2：0.164
评价结果：0.164
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	形势与政策

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.084
评价结果2：0.084
评价结果：0.084
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	11-2具备一定的市场经济和工程管理知识，具备一定的经济分析和管理能力。
（0.764）
	马克思主义基本原理
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.162
评价结果2：0.167
评价结果：0.162
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅰ、Ⅱ
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.5
评价结果1：0.404
评价结果2：0.402
评价结果：0.402
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	工程概论
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1
评价结果1：0.076
评价结果2：0.066
评价结果：0.066
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	焊接生产
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.156
评价结果2：0.180
评价结果：0.156
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求11”的达成度评价结果为0.764，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表27所示。

表27 2015版毕业要求 11 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 11
	11-1
	11-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅰ、Ⅱ
	0.402/0.5
	
	
	
	
	

	马克思主义基本原理
	0.162/0.2
	
	
	
	
	

	职业生涯与发展规划
	0.164/0.2
	
	
	
	
	

	形势与政策
	0.084/0.1
	
	
	
	
	

	马克思主义基本原理
	
	0.162/0.2
	
	
	
	

	毛泽东思想和中国特色社会主义理论体系概论Ⅰ、Ⅱ
	
	0.402/0.5
	
	
	
	

	工程概论
	
	0.066/0.1
	
	
	
	

	焊接生产
	
	0.156/0.2
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.819/1
	0.764/1
	
	
	
	0.764/1


（12）毕业要求12：终身学习：具有自主学习的能力和终身学习的意识，有不断学习和适应社会和职业发展的能力。本专业“毕业要求12”达成度评价内容与评价结果见表28
。
表28  本专业“毕业要求12”达成度评价内容与评价结果
	指标点（评价值）
	教学活动（考核方式）
	达成度评价周期及评价结果
	形成的文档记录

	12-1不断学习和适应发展的能力；
（0.808）
	中国近现代史纲要
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.4

评价结果1：0.299
评价结果2：0.323
评价结果：0.299
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	材料成型专业实习
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.158
评价结果2：0.170
评价结果：0.158
	达成度评价表、评价过程记录表、实习报告、成绩单等


	
	形势与政策
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.168
评价结果2：0.168
评价结果：0.168
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	认识实习
（考查）
	评价周期：2 年

评价目标：0.2
评价结果1：0.170
评价结果2：0.170
评价结果：0.170
	达成度评价表、实习日志、实习报告、成绩单等

	12-2具有自主学习的能力和终身学习的意识。

（0.720）
	高等数学AⅠ、AⅡ

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.5

评价结果1：0.352
评价结果2：0.347
评价结果：0.347
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	线性代数B

（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.079
评价结果2：0.081
评价结果：0.079
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	大学物理A
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.3

评价结果1：0.216
评价结果2：0.212
评价结果：0.212
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等

	
	物理化学B
（考试）
	评价周期：2 年

评价目标：0.1

评价结果1：0.075
评价结果2：0.069
评价结果：0.069
	达成度评价表、评价过程记录表、课程考核合理性确认表、试卷、成绩单、试卷分析表、标准答案、考场记录表等


依据“评价机制”规定的合格标准“0.6”，本专业2010级学生及2012级学生的考核成绩对专业认证通用标准“毕业要求12”的达成度评价结果为0.720，满足合格标准，评估结论为“达成”，如表29所示。

表29 2015版毕业要求 12 达成度的目标值和评价结果

	毕业要求 12
	12-1
	12-2
	
	
	
	该项毕业要求达成度评价结果

	中国近现代史纲要
	0.374/0.5
	
	
	
	
	

	材料成型专业实习
	0.158/0.2
	
	
	
	
	

	形势与政策
	0.168/0.2
	
	
	
	
	

	认识实习
	0.085/0.1
	
	
	
	
	

	高等数学AⅠ、AⅡ
	
	0.346/0.5
	
	
	
	

	线性代数B
	
	0.079/0.1
	
	
	
	

	大学物理AⅠ、AⅡ
	
	0.212/0.3
	
	
	
	

	物理化学B
	
	0.069/0.1
	
	
	
	

	∑评价结果
	0.807/1
	0.720/1
	
	
	
	0.720/1


2 本专业毕业要求达成度评价
2.1  毕业要求达成度评价
(1) 公共课程毕业要求达成度评价

1）分别选取2010级及2012级入学本科生所对应的相关课程，在中间选取 30人作为抽样，若选修人员不足30人，则以本课程全部学生数据作为抽样。 

2）审查对应抽样班完整的考评文档，包括平时成绩单、考试试卷、实验报告、设计报告等，按大纲要求进行整理划分。 

3）参考指定课程对应指标点（细化到二级指标），对应每一个指标点以相应的考评记录统计计算评价值。形成对应课程抽样数据表。
注意：每个指标点对应一张表。 

（4）课程评价值计算机公式： 

注意：如果课程仅对应一个指标点，则直接利用考评文档的平均值和总分进行计算。如果课程对两个及以上指标点，则需要分解考评记录，分出相应指标点对应考题或分项，重新统计这部分平均成绩及对应总分，以此计算该指标点的评价值。 
（5）填写达成度评价表：根据计算结果分别填写表中的 2010级和 2012级学生所对应的评价值。根据课程特点和实际上课情况，填写与考核指标点对应课程教学目标、达成途径、评价依据和评价方式等，以及课程的持续改进对应的栏目。
(2)专业课程毕业要求达成度评价
实行分组评价，每一专业方向所含专业课程作为一个整体进行评价，全部课程权 重累加为 1，为各门专业课程设置权重，独立评价，综合后形成某一专业方向所 涉及专业课程毕业要求达成度评价值。
(3) 其它教学环节毕业要求达成度评价

    针对毕业要求的功能，直接采用问卷调查方式从本专业大四学生中获取信息，然后对调查表抽样分析，并按百分制换算得到评价值。
2.2 毕业要求达成度评价机制
针对2010版培养大纲方案的毕业设计要求，按课程、教学环节等特点，综合采用多种评价方式，形成评价结果见表所示。本报告中毕业要求达成度评价对象为西南交通大学材料成型及控制工程2010级与2012级学生，为了确保评价结果能够代表本专业全体学生的毕业要求达成情况，采取正态分布抽样。抽样人数≥30人，若样本总数不足30人，则采取全部抽样。评价方法采用成绩考核分析法、尺规分析法、综合评价法以及行为观察法。对于《无损检测》课程，可采取成绩考核分析法和尺规分析法进行综合评价法。期末考试部分可采取成绩考核分析法；作业、专题实践、课内实践环节、实习、实验教学课则采用尺规分析法；同时，对于课程的最终评价，可根据课程内容对不同能力支撑的权重系数，采用全面、有效的综合评价法；针对实践类教学课程，如综合实验等活动，除了利用尺规分析法之外，为了更好地评价学生在教学过程的表现与成果，设计了针对各种综合实验的行为观察评价法。
2.2.1 成绩考核分析法对毕业要求达成度的评价方法
主要针对多指标点支撑课程和专业核心课程进行课程评价，并以此为基础，以成绩考核为依据，对毕业要求达成度进行全面评价。
以《无损检测》课程期末考试环节为例：

通过进行评价依据文件（试卷等）的分析，获得该课程对某项能力指标点支撑评价，毕业能力与课程能力对应关系如表3-31所示。课程考试满分为
[image: image2.wmf]y

，统计结果表明，样本中所有学生在该能力指标点上的平均得分为
[image: image3.wmf]x

，已知课程对该指标达成度的目标值为
[image: image4.wmf]F

，则学生在该指标上的实际达成度评价值为：
评价值
[image: image5.wmf]x
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按上述方法评价结束后，形成如下表所示的课程对毕业要求达成评价表。对期末考试采取成绩考核分析法，根据正态分布进行抽样，样本覆盖所有水平学生，评价结果如表所示。
表30   《无损检测》课程能力与毕业能力的对应关系
	毕业要求
	指标点
	课程能力

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题。
	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	1. 综合应用材料无损检测的基本知识、操作技能与技术的能力；

	
	
	2. 学会正确选择无损检测方法、相关仪器、设备，并能正确选定各种技术参数解决工程复杂问题的能力；

	
	
	5. 使学生具备实验数据分析和解释的能力；

	6.工程与社会：能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。
	6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	3. 初步了解缺陷识别、产品质量评定的技术，掌握复杂工程过程的无损检测及缺陷信息辨识能力；

	
	
	4. 能够做到根据工程进行检测和评价的对象，正确、合理的制定检测及评价方案的能力;

	
	
	6. 掌握无损检测相关专业评定知识、能熟练应用国际标准解决工程问题的能力。


表31   无损检测课程能力达成度评价之课程考试能力达成度评分表
学    时
：    32                      学    分：   2   
               考核方式：  考试      

任课教师： 杨涛、陈辉、苟国庆         授课班级：  材料成型2012级      抽样人数： 30  人
	学  号
	姓 名
	1、综合应用材料无损检测的基本知识、操作技能与技术的能力
	2、学会正确选择无损检测方法、相关仪器、设备，并能正确选定各种技术参数解决工程复杂问题的能力
	3、初步了解缺陷识别、产品质量评定的技术，掌握复杂工程过程的无损检测及缺陷信息辨识能力
	4、能够做到根据工程进行检测和评价的对象，正确、合理的制定检测及评价方案的能力
	5、使学生具备实验数据分析和解释的能力
	6、掌握无损检测相关专业外语知识、能熟练应用国际标准解决工程问题的能力

	
	
	考试
得分
(30)
	能力达
成度
	考试
得分
(15)
	能力达
成度
	考试
得分
(8)
	能力达
成度
	考试
得分
(20)
	能力达
成度
	考试
得分
（20）
	能力达
成度
	考试
得分
(7)
	能力达
成度

	20123564
	何凡
	26
	0.87
	12
	0.8
	6
	0.75
	16
	0.8
	16
	0.8
	7
	1

	20123566
	赵炳辉
	22
	0.73
	12
	0.8
	5
	0.63
	13
	0.65
	14
	0.73
	5
	0.71

	20123568
	宋哲
	27
	0.91
	14
	0.93
	7
	0.86
	18
	0.9
	18
	0.9
	7
	1

	20123569
	康锐
	27
	0.91
	14
	0.93
	7
	0.86
	18
	0.9
	18
	0.9
	7
	1

	20123570
	卢健
	28
	0.93
	13
	0.87
	8
	1
	18
	0.9
	19
	0.95
	7
	1

	20123571
	陆志豪
	27
	0.9
	13
	0.87
	7
	0.86
	18
	0.9
	18
	0.9
	7
	1

	20123574
	王少卿
	24
	0.8
	12
	0.8
	5
	0.63
	15
	0.75
	16
	0.8
	6
	0.86

	20123575
	高志飞
	25
	0.83
	10
	0.67
	5
	0.63
	13
	0.65
	15
	0.75
	6
	0.83

	20123576
	谭泽立
	24
	0.8
	12
	0.8
	6
	0.75
	13
	0.65
	15
	0.75
	5
	0.71

	20123578
	毛悦
	29
	0.97
	15
	1
	8
	1
	19
	0.95
	18
	0.9
	7
	1

	20123579
	席乃园
	25
	0.83
	11
	0.73
	6
	0.75
	15
	0.75
	15
	0.75
	6
	0.83

	20123581
	谢富锐
	24
	0.8
	12
	0.8
	6
	0.75
	16
	0.8
	16
	0.8
	6
	0.86

	20123583
	贾兵
	21
	0.7
	12
	0.8
	6
	0.75
	15
	0.75
	15
	0.75
	5
	0.71

	20123585
	雷洋洋
	22
	0.73
	13
	0.87
	6
	0.86
	16
	0.8
	16
	0.8
	6
	0.86

	20123587
	万永生
	23
	0.73
	12
	0.8
	6
	0.75
	15
	0.75
	15
	0.75
	5
	0.71

	20123601
	徐琦
	28
	0.93
	13
	0.87
	7
	0.86
	19
	0.95
	18
	0.9
	7
	1

	20123603
	耿赟
	25
	0.83
	13
	0.87
	6
	0.75
	16
	0.8
	16
	0.8
	6
	0.86

	20123607
	章凯
	24
	0.8
	12
	0.8
	6
	0.75
	15
	0.8
	16
	0.8
	6
	0.86

	20123608
	杨先锋
	22
	0.73
	10
	0.67
	6
	0.75
	13
	0.65
	13
	0.65
	4
	0.57

	20123611
	范政翔
	23
	0.77
	12
	0.8
	6
	0.75
	13
	0.65
	14
	0.7
	5
	0.71

	20123613
	徐宝宏
	24
	0.8
	11
	0.73
	6
	0.75
	15
	0.75
	16
	0.8
	6
	0.86

	20123615
	刘鹏
	20
	0.67
	11
	0.73
	5
	0.63
	14
	0.7
	14
	0.7
	5
	0.71

	20123619
	刘虚
	27
	0.91
	12
	0.8
	8
	1
	19
	0.95
	18
	0.9
	7
	1

	20123621
	卢俊
	27
	0.9
	13
	0.87
	7
	0.86
	18
	0.9
	18
	0.9
	7
	1

	20123625
	马利霞
	29
	0.97
	14
	0.93
	8
	1
	20
	1
	18
	0.9
	7
	1

	20123626
	乔东
	24
	0.8
	11
	0.73
	4
	0.5
	14
	0.7
	9
	0.45
	5
	0.71

	20123627
	杨扬
	22
	0.73
	12
	0.8
	7
	0.86
	16
	0.8
	16
	0.8
	7
	1

	20123630
	陈婧雯
	22
	0.73
	10
	0.67
	5
	0.63
	14
	0.7
	15
	0.75
	6
	0.86

	20123632
	张强
	20
	0.67
	12
	0.8
	5
	0.63
	11
	0.55
	11
	0.55
	5
	0.71

	20123637
	温琦
	28
	0.93
	13
	0.87
	7
	0.86
	18
	0.9
	18
	0.9
	7
	1


2.2.2 尺规分析法对毕业要求达成度的评价方法
针对实践类教学课程，如教学实验、实习、毕业设计（论文）等活动，除了利用成绩分析法之外，为了更好地评价学生在教学过程的表现与成果，设计了针对各种实践教学环节的尺规评价表。由教师按照尺规标准对学生的能力达成进行评价。评价课程包括：专题实践、课内实验环节、实验教学课、认识实习、生产实习和毕业设计。
以《无损检测》课程课内实验环节为例：
共计抽取30人为评价样本，已知该课内实验环节的总成绩为100分，评分标准及评分表如表32及33所示；根据评分标准及被抽取样本评分，《无损检测》课程的实验能力达成度评价如表34所示。
表32 无损检测课程能力达成度评价之实验评分标准

	序号
	能力
	占比
%
	优
100~90
	良
90~80
	中
80~70
	及格
70~60
	差
60~0

	1
	1、综合应用材料无损检测的基本知识、操作技能与技术的能力；
	50
	实验方案正确，实验设备操作熟练，数据准确
	实验方案正确，试验操作较熟练，数据较准确
	实验方案基本正确，实验设备操作较熟练，数据基本正确
	实验方案基本正确，实验设备操作较熟练，数据有较小误差
	实验方案不正确，或不能正确操作实验设备，数据误差大

	2
	5、使学生具备实验数据分析和解释的能力
	50
	实验方案正确，实验设备操作熟练，数据准确
	实验方案正确，试验操作较熟练，数据较准确
	实验方案基本正确，实验设备操作较熟练，数据基本正确
	实验方案基本正确，实验设备操作较熟练，数据有较小误差
	实验方案不正确，或不能正确操作实验设备，数据误差大

	合    计
	100
	
	
	
	
	


表33   无损检测课程能力达成度评价之实验评分表

学    时：  32      
             学    分：   3    
               考核方式：   实验          
任课教师： 杨涛、苟国庆、陈辉         授课班级： 材料成型2012级          抽样人数：   30  人

	学 号
	姓  名
	1、使学生初步具备进行实验的能力（50%）
	5、使学生具备实验数据分析和解释的能力（50%）
	成绩
	学 号
	姓  名
	1、使学生初步具备进行实验的能力（100%）
	5、使学生具备实验数据分析和解释的能力（50%）
	成绩

	20123564
	何凡
	35
	40
	75
	20123601
	徐琦
	30
	45
	75

	20123566
	赵炳辉
	30
	35
	65
	20123603
	耿赟
	40
	45
	85

	20123568
	宋哲
	45
	50
	95
	20123607
	章凯
	30
	35
	65

	20123569
	康锐
	35
	40
	75
	20123608
	杨先锋
	35
	40
	75

	20123570
	卢健
	35
	40
	75
	20123611
	范政翔
	35
	40
	75

	20123571
	陆志豪
	35
	40
	75
	20123613
	徐宝宏
	40
	35
	75

	20123574
	王少卿
	40
	35
	75
	20123615
	刘鹏
	40
	35
	75

	20123575
	高志飞
	30
	35
	65
	20123619
	刘虚
	40
	45
	85

	20123576
	谭泽立
	30
	35
	65
	20123621
	卢俊
	35
	40
	75

	20123578
	毛悦
	40
	45
	85
	20123625
	马利霞
	40
	45
	85

	20123579
	席乃园
	45
	40
	85
	20123626
	乔东
	35
	40
	75

	20123581
	谢富锐
	30
	45
	75
	20123627
	杨扬
	35
	40
	75

	20123583
	贾兵
	35
	40
	75
	20123630
	陈婧雯
	35
	40
	75

	20123585
	雷洋洋
	35
	40
	75
	20123632
	张强
	40
	35
	75

	20123587
	万永生
	40
	45
	85
	20123637
	温琦
	35
	40
	75

	20123564
	何凡
	30
	45
	75
	20123601
	徐琦
	40
	35
	75


表34无损检测课程之实验能力达成度评价
学    时：  32      
                学    分：   2    
               考核方式：   实验          

任课教师
：  杨涛、苟国庆、陈辉        授课班级：材料成型2012级             抽样人数：   30   人
	学 号
	姓  名
	1、使学生初步具备进行实验的能力达成度（50%）
	5、使学生具备实验数据分析和解释的能力达成度（50%）
	学 号
	姓  名
	1、使学生初步具备进行实验的能力达成度（50%）
	5、使学生具备实验数据分析和解释的能力达成度（50%）

	20123564
	何凡
	0.7
	0.8
	20123601
	徐琦
	0.6
	0.9

	20123566
	赵炳辉
	0.6
	0.7
	20123603
	耿赟
	0.8
	0.9

	20123568
	宋哲
	0.9
	1
	20123607
	章凯
	0.6
	0.7

	20123569
	康锐
	0.7
	0.8
	20123608
	杨先锋
	0.7
	0.8

	20123570
	卢健
	0.7
	0.8
	20123611
	范政翔
	0.7
	0.8

	20123571
	陆志豪
	0.7
	0.8
	20123613
	徐宝宏
	0.8
	0.7

	20123574
	王少卿
	0.8
	0.7
	20123615
	刘鹏
	0.8
	0.7

	20123575
	高志飞
	0.6
	0.7
	20123619
	刘虚
	0.8
	0.9

	20123576
	谭泽立
	0.6
	0.7
	20123621
	卢俊
	0.7
	0.8

	20123578
	毛悦
	0.8
	0.9
	20123625
	马利霞
	0.8
	0.9

	20123579
	席乃园
	0.9
	0.8
	20123626
	乔东
	0.7
	0.8

	20123581
	谢富锐
	0.6
	0.9
	20123627
	杨扬
	0.7
	0.8

	20123583
	贾兵
	0.7
	0.8
	20123630
	陈婧雯
	0.7
	0.8

	20123585
	雷洋洋
	0.7
	0.8
	20123632
	张强
	0.8
	0.7

	20123587
	万永生
	0.8
	0.9
	20123637
	温琦
	0.7
	0.8


2.2.3 行为观察法对毕业要求达成度的评价方法
针对实践类教学课程，如综合实验等活动，除了利用尺规分析法之外，为了更好地评价学生在教学过程的表现与成果，设计了针对各种综合实验的行为观察评价法。由教师根据学生出勤率以及实验过程中的积极性、主动性以及操作设备的熟练程度进行观察对学生的能力达成进行评价。评价课程包括：先进修复及再制造综合实验、焊接性及焊接冶金综合实验、焊接结构综合实验、焊接方法与设备综合实验和微机在材料成型中的应用综合实验。

以《焊接性及焊接冶金综合实验》课程为例：
该实验课程是材料成型及控制工程专业最重要的专业实验课程之一，该课程共支撑2.1、4.3和9.1三个能力点。2015-2016学年第一学期，抽取了30个学生的实验作为评价样本，已知该课程的总成绩为100分，平时成绩占30%，平时成绩的评分标准如表35所示：
表35 行为观察法示例
	学 号
	姓  名
	出勤率（50%）
	学生的积极性、主动性及实际动手操作设备的熟练度（50%）
	平时成绩达成度

	20123563
	古冰妮
	15
	12
	0.90

	20123565
	令狐飘
	15
	13
	0.93

	20123566
	赵炳辉
	15
	8
	0.77

	20123572
	肖贺明
	15
	14
	0.97

	20123578
	毛悦
	15
	13
	0.93

	20123581
	谢富锐
	15
	11
	0.87

	20123584
	李幸展
	15
	12
	0.90

	20123585
	雷洋洋
	15
	8
	0.77

	20123588
	满柏彤
	15
	8
	0.77

	20123590
	陈扬
	15
	7
	0.73

	20123591
	张秀兰
	15
	8
	0.77

	20123592
	张松
	15
	9
	0.80

	20123594
	罗一鸣
	15
	9
	0.80

	20123597
	左杰
	15
	8
	0.77

	20123600
	万玛南杰
	15
	11
	0.87

	20123606
	周宇
	15
	13
	0.93

	20123608
	高久力
	15
	9
	0.80

	20123609
	杨先锋
	15
	9
	0.80

	20123610
	李存才
	15
	9
	0.80

	20123613
	徐宝宏
	15
	15
	1

	20123614
	李宗霖
	15
	11
	0.87

	20123617
	魏杰
	15
	13
	0.93

	20123618
	李洪玉
	15
	9
	0.80

	20123621
	卢俊
	15
	9
	0.80

	20123622
	魏晓发
	15
	10
	0.83

	20123624
	孙春晓
	15
	11
	0.87

	20123625
	马利霞
	15
	15
	1

	20123628
	郭晓东
	15
	11
	0.87

	20123630
	陈婧雯
	15
	13
	0.93

	20123631
	李仁东
	15
	13
	0.93


2.2.4 课程的综合评价

对于《无损检测》课程，分别对2010级、2012级同学进行全面抽样，样本包含各水平同学。期末考试采用成绩考核分析法进行评定；而课程的课内实验环节、作业采用尺规评价法进行评定。根据毕业能力对应的不同课程能力评价权重系数，将期末考试达成度与实验、作业达成度分别乘以相应的权重系数并相加，得到2010级和2012级的评价值，取其中较小值作为最终评价结果，如表36所示。

表36 无损检测（双语）综合评价结果

	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	实验、作业

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题。1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	0.2
	0.156
	0.160
	0.156
	课程能力： 1、综合应用材料无损检测的基本知识、操作技能与技术的能力；
2、 学会正确选择无损检测方法、相关仪器、设备，并能正确选定各种技术参数解决工程复杂问题的能力；
5、 使学生具备实验数据分析和解释的能力；
评价依据：课程能力1由课程考试成绩与实验成绩综合评价；课程能力2由考试成绩进行评价；课程能力5由考试成绩及实验成绩综合评价。
评价方式： 期末考试、实验

	6.工程与社会：能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	0.3
	0.219
	0.245
	0.219
	教学目标：3、初步了解缺陷识别、产品质量评定的技术，掌握复杂工程过程的无损检测及缺陷信息辨识能力；
4、能够做到根据工程进行检测和评价的对象，正确、合理的制定检测及评价方案的能力;
6、掌握无损检测相关专业外语知识、能熟练应用国际标准解决工程问题的能力。
评价依据： 课程能力3由考试成绩进行评价；课程能力4由考试成绩与作业成绩综合评价；课程能力6由考试成绩与作业成绩综合评定
评价方式： 期末考试、作业、实验

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	2010级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，反映学生对无损检测基础知识有了较好的掌握。不足处在与对于无损检测标准的正确使用未能与工程实践相结合。

改进措施：保持现状的基础上加强对标准的学习及应用。

	
	2012级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，加强了实践环节，学生对无损检测基础知识有了较好的掌握。

改进措施：保持现状。

	6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	2010级
	分析：指标点（6-3）达成度较好，反映出学生具备一定的分析及解决无损检测工程实例的能力。无损检测的工程知识能力加强，但是学生缺乏运用知识的场景及工程应用背景。

改进措施：增加学生在实验室里参与工程项目，通过个性化试验和srtp发布相关题目使学生参与具体的缺陷识别及无损检测研究。

	
	2012级
	分析：指标点（6-3）达成度较好，反映出学生具备一定的分析及解决无损检测工程实例的能力。但仍有不足，主要原因是对信息的辨识及分析不够深入，实验过程动手能力有待提高。

改进措施：加强工程实例分析，引导学生将所学知识与工程分析相结合，从而加强学生分析及解决工程问题的能力。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


3 课程达成度评价表及抽样数据
为了完成毕业要求达成度评价，对本专业培养计划中涉及的所有课程（含实验、课程成绩、作业、毕业设计等）进行了抽样分析，分别在 2010级和 2012 级的材料成型及控制工程本科生中进行抽样（每项课程抽样30份），形成对于每一指标点（细化到二级指标）的考核抽样数据，并在此基础上形成课程达成度评价，最后汇总完成毕业要求达成度评价。 在本专业培养计划中，材料成型及控制工程专业所开设课程及相关教学环节，见表所示。

注：附后列出了具体考核抽样数据表和课程达成度评价表。
《工装设计CAD》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩、作业（上机）

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	
	

	1-3具备识图、绘图的基本能力，并用于复杂工程问题的图形绘制、设计与表述；
	0.2
	0.169
	0.162
	0.166
	课程能力： (1) 利用计算机能够了解查阅材料成型及控制工程及相关专业中的常用工艺装备；（2）掌握Auto CAD、Solid Works软件基本使用方法，具备识图、绘图的基本能力；(3) 掌握焊接操作机、焊接变位机与焊接滚轮架等常用工装设计的基本方法
评价依据：课程能力（1）由作业成绩评价；课程能力（2）由课程考试成绩和作业评价；课程能力（3）由作业及上机评价
评价方式： 期末考试、作业成绩、上机成绩

	5-2 能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
	0.2
	0.178
	0.162
	0.17
	课程能力：（4）掌握机械设计软件学习方法及使用方法，培养其自主获取知识的能力与意识
评价依据：课程（4）由课程考试成绩、作业及上机评价。

评价方式： 期末考试、作业成绩、上机成绩

	10-1 能够正确组织语言，就专业领域的工程问题规范正确地撰写报告，并具有与同行进行学术交流的初步能力；
	0.1
	0.086
	0.084
	0.085
	课程能力：（5）具备采用Auto CAD、Solid Works软件描述、设计与表达专业及相关领域中机械设计问题的能力（6）了解焊接工装发展的前沿动态，并能就不同类型的焊接工装开展设计工作
评价依据：课程能力（5）由考试成绩、作业成绩及上机成绩评价；课程能力（6）由上机成绩及作业评价；课程能力
评价方式： 期末考试、作业成绩、上机成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-3具备识图、绘图的基本能力，并用于复杂工程问题的图形绘制、设计与表述；
	2010级
	分析：毕业要求1的达成度良好，反映学生对计算机这门工具掌握良好。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：毕业要求1的达成度良好，反映学生能够熟练应用绘图软件进行图形绘制。
改进措施：保持现状。

	5-2 能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
	2010级
	分析：毕业要求5的达成度良好，反映学生掌握了自主学习的习惯。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：毕业要求5的达成度良好，反映学生具有自主学习意识并较熟练掌握软件应用方法。
改进措施：保持现状。

	10-1 能够正确组织语言，就专业领域的工程问题规范正确地撰写报告，并具有与同行进行学术交流的初步能力；
	2010级
	分析：毕业要求10的达成度良好，反映学生掌握各种软件并将其应用于工程实践的能力。
改进措施：保持现状

	
	2012级
	分析：毕业要求10的达成度良好，反映学生掌握各种软件并将其应用于工程实践的能力。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成


《传热及传质学》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	作业、考勤

	2. 能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域类的问题，以获得有效结论。2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域类的工程实践问题

	0.2
	0.154
	0.164
	0.154
	课程能力：1、掌握热量传输的基本规律、掌握导热的基本定律及导热问题的求解; 

2、掌握对流换热的概念及对流换热及问题的求解;
3、掌握热辐射问题的基本定律及求解方法
4、了解质量传输的基本概念及简单问题的求解
5、了解并掌握热处理、焊接中常见的热量传输方式及计算思路; 使学生具有独立思考能力，针对实际问题能够分析其存在的传热及传质现象，并能够提出解决思路
评价依据：课程能力1-3和5由课程考试、作业与考勤及课堂表现成绩综合评价；课程能力4由考勤及课堂表现成绩进行评价；

评价方式： 期末考试、作业与考勤及课堂表现

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域类的工程实践问题
	2010级
	分析：指标点（2-1）的达成度较好，反映学生对热处理、焊接中常见的热量传输方式及计算思路掌握较好; 学生具有独立思考能力，针对实际问题能够分析其存在的传热及传质现象，并能够提出解决思路。但仍有不足，主要原因是接触各工艺的实际案例少。

改进措施:进一步加强实际工程案例教学。

	
	2012级
	分析：指标点2-1 达成度较好，反映学生对传热与传质的基本概念掌握较好，能分析和解决一定的实际问题。但仍有不足的是对于实际问题无法建立合理的模型。

改进措施：进一步加强实际工程案例教学。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《焊接方法与设备》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终值
	行为观察法
	平时成绩

	毕业要求2问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域的问题，以获得有效结论。2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。
	0.2
	0.148
	0.146
	0.146
	课程能力：（1）了解常用焊接方法的分类方法，掌握三大类焊接方法中的主要焊接方法的概念、基本原理和特点；
评价依据：课程能力（1）由课堂考核、期中考试、期末课程考试评价。

评价方式： 课堂考核、期中考试、期末考核

	毕业要求3设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。3-2掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	0.3
	0.234
	0.222
	0.222
	课程能力：（2）具备考虑成本、效率、环保等条件下的焊接方法与设备选择能力；重点掌握常用电弧焊设备焊接过程参数稳定的控制和调节方法，培养综合分析、解决实际工程问题的设备能力和初步开发能力；（3）重点掌握常用电弧焊设备焊接过程参数稳定的控制和调节方法，培养综合分析、解决实际工程问题的设备能力和初步开发能力；
评价依据：课程能力（2）和（3）由课堂考核、期中考试、期末课程考试评价。

评价方式： 课堂考核、期中考试、期末考核

	毕业要求5使用现代工具：能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性。5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
	0.3
	0.237
	0.237
	0.237
	课程能力：（4）了解常用焊接方法与装备的发展前沿，掌握常用电弧焊焊接方法的原理、优缺点、适用范围和工艺特点，培养综合分析、解决实际工程问题的工艺、方法方面的能力和创新意识； 

评价依据：课程能力（4）由课堂考核、期中考试、期末课程考试评价。

评价方式：课堂考核、期中考试、期末考核

	毕业要求6工程与社会：能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	0.3
	0.222
	0.21
	0.21
	课程能力：（5）了解焊接方法与设备相关的标准与法律法规，掌握焊接电弧、焊丝熔化、熔滴过渡及母材熔化焊缝成形的的基础理论知识，形成焊缝质量的分析能力； 

评价依据：课程能力（4）由课堂考核、期中考试、期末课程考试评价。

评价方式：课堂考核、期中考试、期末考核

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。
	2010级
	分析：该指标点的达成度较好，反映学生对焊接方法与设备中的焊接电弧基础知识掌握较好，但仍有不足，主要原因是基础知识牵涉面广。
改进措施：加强该方面的知识，进行系统化理解记忆。

	
	2012级
	分析：该指标点的达成度同2010版下降0.01，并且所有达成度指标同2010级比有所下降，因此，该指标点变化不大，说明前面的改进措施效果不明显。
改进措施：进一步加强该部分内容，采取课前复习。

	3-2掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	2010级
	分析：该指标点的达成度好，反映学生对考虑成本、效率、环保等条件下的焊接方法与设备选择能力掌握好。

改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：该指标点的达成度好，反映学生对考虑成本、效率、环保等条件下的焊接方法与设备选择能力掌握好。

改进措施：保持现状。

	5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
	2010级
	分析：该指标点的达成度好，反映学生对各种焊接方法的掌握好。

改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：该指标点的达成度好，反映学生对各种焊接方法的掌握好。

改进措施：保持现状。

	6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	2010级
	分析：该指标点的达成度较好，焊接方法与设备相关的标准与法律法规了解较好，但仍有不足。
改进措施：加强对焊接技术规范政策的培训

	
	2012级
	分析：该指标点的达成度同2010版下降0.04，下降较多，说明前面的改进措施效果不佳，主要原因：考试该项指标的题综合难度增加，导致该指标下降，另外该指标点一直本课程的难点。

改进措施：进一步加强相关政策法律法规内容教学。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《微机原理及应用》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	行为观察法
	平时成绩

	3. 设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。3-1掌握材料成型及控制工程领域设备开发基本原则，结合社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素的需要，设计满足材料成型及控制工程领域的设备，并能将创新思想融入解决方案；
	0.5
	0.27
	0.21
	0.21
	课程能力： 1.初步具备微机应用系统基本的创新方法，具有追求创新的态度和意识；
评价依据：课程能力1均由实验报告、作业成绩和考试成绩综合评定。

评价方式： 实验报告、作业和考试

	5.使用现代工具：能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性。5-1掌握计算机硬件组成基本原理，能够运用计算机进行机械设计、数值模拟、程序开发及数据库设计，利用PLC及单片机进行控制系统开发及程序设计等，具有综合运用所学知识分析问题和解决问题的能力，并理解其局限性；
	0.3
	0.219
	0.219
	0.219
	课程能力：2.掌握单片微型计算机汇编语言及程序设计方法、功能单元与通信技术。3.掌握单片微型计算机接口技术与应用系统设计的基本理论、基本技能。4.初步具备微机应用系统的设计、研发、调试的综合应用能力；5.具备完善的计算机知识体系结构，更高的分析问题解决问题能力；6.了解计算机的结构、分类方法的基本概念，理解单片微型计算机结构特点及工作原理。
评价依据：课程能力2、3、4、5和6均由实验报告、作业成绩和考试成绩综合评定。

评价方式： 实验报告、作业和考试

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	3-1掌握材料成型及控制工程领域设备开发基本原则，结合社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素的需要，设计满足材料成型及控制工程领域的设备，并能将创新思想融入解决方案；
	2010级
	分析：指标点（3-1）的达成度及格，反映学生追求创新的态度和意思一般。

改进措施：加强学生创新能力的培养，培养学生查阅国内外相关方向的资料。

	
	2012级
	分析：指标点（3-1）的达成度不合格，反映学生追求创新的态度和意思不合格。

改进措施：加强学生创新能力的培养，引导并培养学生查阅国内外相关方向的资料。

	5-1掌握计算机硬件组成基本原理，能够运用计算机进行机械设计、数值模拟、程序开发及数据库设计，利用PLC及单片机进行控制系统开发及程序设计等，具有综合运用所学知识分析问题和解决问题的能力，并理解其局限性；
	2010级
	分析：指标点（5-1）的达成度较好，反映学生单片机硬件、编程语言及实际应用的能力掌握较好。

改进措施：进一步加强实际工程案例教学。

	
	2012级
	分析：指标点（5-1）的达成度较好，反映学生单片机硬件、编程语言及实际应用的能力掌握较好。

改进措施：进一步加强实际工程案例教学。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《焊接冶金》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	课程考试

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	行为观察法
	作业

	2.问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域的问题，以获得有效结论
2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域的工程实践问题
	0.3
	0.252
	0.267
	0.252
	课程能力： 
1.掌握常用焊接热源的种类及其特征，学会根据被焊工件的材料、尺寸及其它工艺条件选择恰当的热源；
2. 认识焊接化学冶金的特殊性，掌握常用保护措施的原理，方法和效果。能根据不同条件合理选用这些保护措施。
3.认识焊接化学冶金反应系统的复杂性，建立起反应系统反应结果极难达到平衡的概念，把握焊接接头性能复杂性。
评价依据：课程能力1和2均由课程考试评价。课程能力由课程考试和平时作用进行考核
评价方式： 课程考试、平时作业

	3.设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。3-2掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	0.3
	0.228
	0.243
	0.228
	课程能力：7. 认识焊接热循环的特点。掌握焊接热循环对焊缝HAZ区性能的决定性作用。掌握改善其性能的措施；
8. 认识焊接裂纹的危害，特征，产生条件，掌握焊接裂纹的影响因素，防止措施; 
评价依据：课程能力7和8均由课程考试进行评价。
评价方式： 课程考试

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域的工程实践问题
	2010级
	分析：指标点（2-1）的达成度良好，反映学生对焊接冶金基础知识点掌握良好。
改进措施：保持现状。


	
	2012级
	分析：指标点（2-1）的达成度良好，反映学生对焊接冶金基础知识点掌握良好。
改进措施：保持现状。


	3-2掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	2010级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，反映学生对焊接冶金基础知识点掌握尚可，综合分析应用能力一般。
改进措施：加强从原理到应用的引导。

	
	2012级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，反映学生对焊接冶金基础知识点掌握良好，能综合分析应用。。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《材料焊接性》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终值
	成绩考核分析法
	平时成绩

	3.设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。
3-2 掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	0.3
	0.282
	0.273
	0.273
	课程能力：（1）了解金属焊接性的基本概念，掌握影响焊接性的关键因素；（2）了解各种工程中常用的金属材料的种类及其应用（3）掌握各种工程中常用的金属材料的焊接性问题及其原因分析（4）初步掌握制定各种金属材料的绿色焊接工艺
评价依据：课程能力1、3通过考试成绩评价，课程能力2，4由作业表现综合评价。
评价方式： 考核成绩、作业成绩

	7.环境和可持续发展：能够理解和评价材料成型及控制工程领域的环境、社会可持续发展问题。
7-2能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价。
	0.2
	0.162
	0.176
	0.162
	课程能力：（5）使学生初步具备进行分析材料焊接性的能力，并能够解决省常中常见的焊接性问题（6）掌握常用金属的焊接性分析，并能够制定简单的绿色焊接工艺
评价依据： 课程能力5由作业成绩综合评定，课程能力6由考核成绩评价。
评价方式：考核成绩、作业成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	3-2 掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	2010级
	分析：指标点3-2的达成度较好，反映学生对材料焊接性基础知识点掌握良好。
改进措施：加强工程中实际问题的深入分析。同时加大此部分考核难度。


	
	2012级
	分析：加强了考核难度，指标点3-2的达成度较好，反映学生对材料焊接性基础知识点掌握良好。
改进措施：继续保持

	7-2能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价。
	2010级
	分析：指标点7-2的达成度较好，反映学生对材料领域的相关环境，社会及可持续发展问题有了一定的认识。
改进措施：加强学生环境与可持续发展方面的理念。

	
	2012级
	分析：指标点7-2的达成度较好，反映学生对材料领域的相关环境，社会及可持续发展问题认识较好。
改进措施： 继续保持


	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《焊接结构》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	作业、考勤

	2. 能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域类的问题，以获得有效结论。2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域类的工程实践问题


	0.3
	0.243
	0.241
	0.241
	课程能力：1、了解焊接结构发展及特点，了解焊接热过程的基本概念，掌握焊接温度场和热循环。2、了解焊接结构的特点，掌握焊接应力和焊接变形等相关的基本概念，并掌握简单分析应力和变形的方法。
评价依据：课程能力1由课程考试与考勤及课堂表现成绩综合评价；课程能力2由课程考试、作业与考勤及课堂表现成绩进行评价；

评价方式： 期末考试、作业与考勤及课堂表现

	5. 能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性。5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解。
	0.3
	0.217
	0.215
	0.215
	课程能力：3、了解焊接接头的基本概念，掌握焊接接头的应力分布、分类、表示方法，并掌握焊接接头的强度计算。
评价依据：由课程考试、作业与考勤及课堂表现成绩进行评价；
评价方式：期末考试、作业与考勤及课堂表现

	6. 能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。6-1了解材料成型及控制工程专业领域内相关政策、法律法规、技术标准和规范。
	0.3
	0.218
	0.207
	0.207
	课程能力：4、了解焊接结构断裂的特点及意义，掌握焊接结构的脆断的评定方法和预防措施。
评价依据：由课程考试与考勤及课堂表现成绩进行评价；
评价方式：期末考试、考勤及课堂表现

	7. 能够理解和评价材料成型及控制工程领域内的环境、社会可持续发展问题。7-2能够正确理解材料成型及控制工程专业领域内的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价。
	0.3
	0.257
	0.219
	0.219
	课程能力：5、了解疲劳的基本概念和研究前沿，掌握材料疲劳强度的常用表示法、疲劳过程、断口特征、影响因素和提高强度的措施。
评价依据：由课程考试与考勤及课堂表现成绩进行评价；
评价方式：期末考试、考勤及课堂表现

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域类的工程实践问题
	2010级
	分析：指标点（2-1）的达成度较好，反映学生对焊接结构中涉及到的专业知识掌握较好。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（2-1）的达成度较好，反映学生对焊接结构中涉及到的专业知识掌握较好。
改进措施：保持现状。

	5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解。
	2010级
	分析：指标点（5-2）的达成度较好，反映学生对焊接接头选择掌握良好

改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（5-2）的达成度较好，反映学生对焊接接头选择掌握良好

改进措施：保持现状。

	6-1了解材料成型及控制工程专业领域内相关政策、法律法规、技术标准和规范。
	2010级
	分析：指标点（6-1）的达成度较好，反映学生对焊接结构技术标准知识掌握较好。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（6-1）的达到要求，学生对焊接结构技术标准知识有待进一步加强。
改进措施：有待改进。

	7-2能够正确理解材料成型及控制工程专业领域内的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价。
	2010级
	分析：指标点（7-2）的达成度较好，反映学生对焊接结构疲劳掌握较好，可做合理评价。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（7-2）的达成度较好，反映学生对焊接结构疲劳掌握较好，可做合理评价。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《无损检测》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩、作业

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	实验

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题。1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	0.2
	0.156
	0.160
	0.156
	课程能力： 1、综合应用材料无损检测的基本知识、操作技能与技术的能力；
2、 学会正确选择无损检测方法、相关仪器、设备，并能正确选定各种技术参数解决工程复杂问题的能力；
5、 使学生具备实验数据分析和解释的能力；
评价依据：课程能力1由课程考试成绩与实验成绩综合评价；课程能力2由考试成绩进行评价；课程能力5由考试成绩及实验成绩综合评价。
评价方式： 期末考试、实验

	6.工程与社会：能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	0.3
	0.219
	0.245
	0.219
	教学目标：3、初步了解缺陷识别、产品质量评定的技术，掌握复杂工程过程的无损检测及缺陷信息辨识能力；
4、能够做到根据工程进行检测和评价的对象，正确、合理的制定检测及评价方案的能力;
6、掌握无损检测相关专业外语知识、能熟练应用国际标准解决工程问题的能力。
评价依据： 课程能力3由考试成绩进行评价；课程能力4由考试成绩与作业成绩综合评价；课程能力6由考试成绩与作业成绩综合评定
评价方式： 期末考试、作业、实验

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	2010级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，反映学生对无损检测基础知识有了较好的掌握。不足处在与对于无损检测标准的正确使用未能与工程实践相结合。

改进措施：保持现状的基础上加强对标准的学习及应用。

	
	2012级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，加强了实践环节，学生对无损检测基础知识有了较好的掌握。

改进措施：保持现状。



	6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	2010级
	分析：指标点（6-3）达成度较好，反映出学生具备一定的分析及解决无损检测工程实例的能力。无损检测的工程知识能力加强，但是学生缺乏运用知识的场景及工程应用背景。

改进措施：增加学生在实验室里参与工程项目，通过个性化试验和srtp发布相关题目使学生参与具体的缺陷识别及无损检测研究。

	
	2012级
	分析：指标点（6-3）达成度较好，反映出学生具备一定的分析及解决无损检测工程实例的能力。但仍有不足，主要原因是对信息的辨识及分析不够深入，实验过程动手能力有待提高。

改进措施：加强工程实例分析，引导学生将所学知识与工程分析相结合，从而加强学生分析及解决工程问题的能力。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《弧焊电源》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	实验

	3.设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识：3-1掌握材料成型及控制工程领域设备开发基本原则，结合社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素的需要，设计满足材料成型及控制工程领域的设备，并能将创新思想融入解决方案
	0.2
	0.154
	0.154
	0.154
	课程能力： 1、具备掌握弧焊电源的基本知识的能力；
2、了解弧焊电源发展现状；
评价依据：课程能力1由课程考试成绩评价；课程能力2由课程考试和实验成绩评价
评价方式： 期末考试、实验成绩

	7.环境和可持续发展：能够理解和评价材料成型及控制工程领域的环境、社会可持续发展问题：7-2能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价。
	0.2
	0.148
	0.150
	0.148
	课程能力： 3、具备掌握基本的弧焊电源测试方法能力；
4、具备正确选择弧焊电源的能力；
5、具备一定的对弧焊电源故障判断能力；
评价依据：课程能力4和5由课程考试成绩评价；课程能力3由课程实验成绩评价
评价方式： 期末考试、实验成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	3-1掌握材料成型及控制工程领域设备开发基本原则，结合社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素的需要，设计满足材料成型及控制工程领域的设备，并能将创新思想融入解决方案
	2010级
	分析：达成度对毕业要求3-1达成度良好。不足处为对于工程专业的理解与现有课程脱节，学生对于社会、健康、环境等知识点的认识并不全面。
改进措施：加强引导学生学习相关知识的自学。

	
	2012级
	分析：达成度良好。
改进措施：保持现状。

	7-2能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的发展与能源、社会可持续发展的之间关系，并能够做出合理的评价
	2010级
	分析：达成度对毕业要求7-2支撑较好。不足处是缺乏作业环节的支撑。
改进措施：加强学生的学习管理，将平时作业纳入期末成绩

	
	2012级
	分析：达成度较好。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《材料成型专业实习》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实习报告和实习日志

	
	
	2010 级
	2012级
	最终值
	行为观察法
	平时成绩

	5.使用现代工具：能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性。
5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
	0.2
	0.162
	0.162
	0.162
	课程能力：1.熟知本专业的基本工艺流程及相关的设备及方法；
评价依据：课程能力1实习报告评价。
评价方式： 报告成绩

	6.工程与社会：能够基于工程相关背景知识进行合理分析，评价专业工程实践和复杂工程问题解决方案对社会、健康、安全、法律以及文化的影响，并理解应承担的责任。
6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	0.1
	0.081
	0.081
	0.181
	课程能力：2. 了解本专业设备及工艺对环境社会安全的影响，树立社会责任感；
评价依据：由实习报告与实习日志共同评价。
评价方式：报告成绩

	9.个人和团队：能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色，并具有较强的创新意识与求真务实的精神。
9-1具有一定组织能力、表达能力、社交能力、文献查阅等素质与能力，诚信做人、诚信做事，具有领导、协调、配合的团队意识和能力；
	0.1
	0.08
	0.082
	0.08
	3.团队合作及协调能力
评价依据：由实习期表现评价。
评价方式：行为观察法

	12.终身学习：具有自主学习的能力和终身学习的意识，有不断学习和适应社会和职业发展的能力。
12-1不断学习和适应发展的能力。
	0.2
	0.168
	0.162
	0.162
	4. 适应社会要求的终身学习能力；
评价依据：课程能力4实习报告评价。
评价方式： 报告成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	5-2能够利用现代材料成型及加工方法，对复杂结构或环境下的材料成型问题，具有选择与利用现代材料成型方法的能力，能够对各种新方法和新技术的优点与存在的问题有明确的了解；
	2010级
	分析：指标点5的达成度较好，反映学生对生产相关的管理知识有了一定的了解。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点5的达成度较好，反映学生对生产相关的管理知识有了一定的了解。
改进措施：保持现状。

	6-1了解材料成型及控制工程专业领域相关政策、法律法规、技术标准和规范；
	2010级
	分析：指标点6的达成度良好，表明学生对本专业领域的相关政策法律了解较好
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点6的达成度良好，表明学生对本专业领域的相关政策法律了解较好
改进措施：保持现状。

	9-1具有一定组织能力、表达能力、社交能力、文献查阅等素质与能力，诚信做人、诚信做事，具有领导、协调、配合的团队意识和能力；
	2010级
	分析：指标点9的达成度较好，反映团队意识及协作能力较好。
改进措施：增强学生与小组的团队合作能力及与工程师沟通能力。

	
	2012级
	分析：指标点9的达成度良好，反映团队意识及协作能力较好。
改进措施：保持现状。

	12-1不断学习和适应发展的能力。
	2010级
	分析：指标点12的达成度良好，反映学生对自主学习及众生学习意识较强，具有一定的工程实践能力。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点12的达成度良好，反映学生对自主学习及众生学习意识较强，具有一定的工程实践能力。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《焊接结构综合实验》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	平时成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	课程报告

	4.研究：能够基于科学原理并采用科学方法对材料成型及控制工程专业领域的工程问题进行研究，包括设计实验、分析与解释数据、并通过信息综合得到合理有效的结论。4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
	0.1
	0.081
	0.079
	0.079
	课程能力：（1）预习焊接结构理论知识，熟悉掌握常规焊接设备的能力。（2）加深理解焊接残余应力及焊接残余应力分布规律。选用不同焊接方法（CO2电弧焊和埋弧焊，手工电弧焊），选择合理的焊接工艺完成平板对接。采用小孔法测试焊缝纵向横断面多点残余应力分布。按理论公式计算残余应力值且理解分布规律。（3）个人实验动手能力与团队的配合。（4）加深理解焊接纵向变形、焊接弯曲变形规律。掌握板边堆焊实验方法，在焊接过程中观察、测试工件弯曲变形数据，通过测试记录变形数据，分析实验结果，加深巩固理论知识。（5）加深理解工程结构中焊接接头理论工作应力分布差异。相同工件接头尺寸，不同焊接缺陷，在给定的单向拉力试验机上，完成测试焊接接头理论应力集中系数测定，加强掌握缺陷性质对结构的破坏影响力。

评价依据：课程能力（1）、（3）由平时成绩行进行评价。课程能力（2）、（4）、（5）由平时成绩和实验报告进行综合评价。

评价方式： 平时成绩、实验报告

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
	2010级
	分析：指标点4-3的达成度良好，反映学生对焊接结构理论知识点掌握良好，焊接残余应力测试实验掌握良好，对焊接结构实验掌握良好，对工程实验掌握良好。但学生的动手能力（操作设备）需要进一步加强。
改进措施：在保持保持现状的基础上，加强学生的操作实验设备的能力。

	
	2012级
	分析：指标点4-3的达成度较好，反映学生对焊接结构理论知识点掌握较好，焊接残余应力测试实验掌握较好，对焊接结构实验掌握较好，对工程实验掌握较好，但相较于2010级能力有所下降，需要进一步加强学生在动手实践能力和理论应用能力的培养。
改进措施：在实验过程中加强学生实践动手能力和理论知识应用能力的培养，同时还可以利用SRTP、工程实践项目和个性化实验项目结合该课程知识，加强学生能力的培养。



	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《专业外语》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	作业

	9. 能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色，并具有较强的创新意识与求真务实的精神。9-1具有一定组织能力、表达能力、社交能力、文献查阅等素质与能力，诚信做人、诚信做事，具有领导、协调、配合的团队意识和能力。
	0.1
	0.088
	0.082
	0.082
	课程能力：1、用英文初步掌握焊接热能的产生方法（The generation of Heat）的和从古至今焊接方法的种类（Welding Processes）描述，拓展掌握常用金属切割方法（Cutting Processes）的描述方法和技巧。不借助字典准确理解并翻译。
评价依据：课程能力1由课程考试成绩评价

评价方式： 期末考试

	10. 能够就专业领域内的工程问题与业界同行及社会公众进行有效沟通和交流，包括撰写报告和设计文稿、陈述发言、清晰表达或回应指令。并具备一定的国际视野，能够在跨文化背景下进行沟通和交流。10-2系统掌握至少一门外语，具有一定的听说读写能力、专业外文文献查阅能力，能够使用外文撰写科技论文摘要、表达本专业领域里的工程问题等。 


	0.1
	0.079
	0.076
	0.076
	课程能力：2、用英文认识焊接时热量与时间（Heat and Time in Welding）的复杂关系。掌握英文描述焊接接头温度随热输入量的变化不断变化的动态过程的方法技巧。不借助字典准确理解并翻译。
3、用英文初步掌握温度梯度和冷却速率（Temperature Gradient and Cooling Rate）的概念。掌握冷却速率与接头性能的关系的英文描述。不借助字典准确理解并翻译。
4、掌握用英文描述从纯铁的氧化（Oxidation of Iron）到钢的氧化（Oxidation of Steel）到氧化防护手段（Prevention of Oxidation）再到具体的焊接防治氧化措施（Fluxes and Slags in Welding）的方法及技巧。准确理解，正确判断并选择。评价依据：课程能力3由课程考试成绩评价；课程能力2和4由由课程考试和作业成绩综合评价；

评价方式： 期末考试、作业

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	9-1具有一定组织能力、表达能力、社交能力、文献查阅等素质与能力，诚信做人、诚信做事，具有领导、协调、配合的团队意识和能力。
	2010级
	分析：指标点（9-1）的达成度良好，反映学生焊接英文掌握较好。

改进措施：保持。



	
	2012级
	分析：指标点（9-1）的达成度良好，反映学生焊接英文掌握较好。

改进措施：保持。



	10-2系统掌握至少一门外语，具有一定的听说读写能力、专业外文文献查阅能力，能够使用外文撰写科技论文摘要、表达本专业领域里的工程问题等。
	2010级
	分析：指标点（10-2）的达成度良好，反映学生对焊Welding Metallurgy知识点掌握全面。

改进措施：保持。



	
	2012级
	分析：指标点（10-2）的达成度良好，反映学生对焊Welding Metallurgy知识点掌握良好。

改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《先进修复及再制造技术综合实验》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终值
	行为观察法
	平时成绩

	7.环境和可持续发展：能够理解和评价材料成型及控制工程领域的环境、社会可持续发展问题。
	0.1
	0.079
	0.080
	0.079
	课程能力： 1、了解热喷涂（超音速火焰喷涂、等离子喷涂）、激光熔敷、堆焊、喷焊等表面工程技术的原理；2、了解热喷涂（超音速火焰喷涂、等离子喷涂）、激光熔敷、堆焊、喷焊等表面工程技术的应用范围；3、实际动手操作热喷涂（超音速火焰喷涂、等离子喷涂）、激光熔敷、堆焊、喷焊等表面工程设备；4、培养学生初步设计实验方案的能力；
评价依据：课程能力1、2和4由实验报告进行评价，课程能力3由平时出勤和实验过程表现综合评价。

评价方式： 实验报告、平时成绩

	10.沟通：能够就专业领域的工程问题与业界同行及社会公众进行有效沟通和交流，包括撰写报告和设计文稿、陈述发言、清晰表达或回应指令。并具备一定的国际视野，能够在跨文化背景下进行沟通和交流。
	0.1
	0.082
	0.081
	0.081
	课程能力：1、培养学生对涂层进行微观组织分析、硬度、断裂韧性、弹性模量、摩擦磨损分析、磨料磨损分析的能力，并初步具备与同行进行学术交流的能力；2、初步培养学生撰写科技报告的能力；3、培养学生利用表面工程技术解决工程实际问题的能力； 

评价依据： 课程能力1由实验报告和平时成绩综合评定，课程能力2和3由实验报告进行评价。

评价方式： 实验报告、平时成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	7-1能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的环境问题，找出合理的解决办法，并能够了解专业领域最新绿色环保新技术；
	2010级
	分析：指标点（1）的达成度较好，反映学生对表面工程技术的基本概念、分类及特点掌握较好，且具备一定的试验方案设计能力，但是学生在实际动手操作设备能力稍微有些欠缺。
改进措施：进一步加强学生的实践动手能力，增加实验项目及试验参数。

	
	2012级
	分析：指标点（1）的达成度较2010级有所提高，反映学生对表面工程技术的基本概念、分类及特点掌握，以及实际动手操作设备能力有所加强。
改进措施：进一步加强学生的实践动手能力，能够独立操作表面工程设备。

	10-1能够正确组织语言，用汉语就专业领域的工程问题规范正确地撰写报告，并具有与同行进行学术交流的初步能力；
	2010级
	分析：指标点（1）的达成度较好，反映学生在实践过程中的初步进行数据分析和科技报告撰写能力方面。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（1）的达成度与2010级的达成度相当，在2012级学生实验时，增加了实验工艺参数对涂层性能的影响，数据量增大，但由于数据量增大，学生分析时未完全结合试样进行分析。
改进措施：进一步加强数据分析能力。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《焊接性及焊接冶金综合实验》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	
	
	
	行为观察法
	平时成绩

	2.问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域的问题，以获得有效结论。2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域的工程实践问题。
	0.2
	0.168
	0.176
	0.168
	课程能力：（1）使学生掌握正交设计试验方法，利用正交表设计焊接材料配方，培养学生能够初步科学设计实验方案的能力。 

评价依据：课程能力（1）由课程考试成绩、实验报告和平时出勤及实验过程表现进行进行综合评价。

评价方式： 期末考试、实验报告、平时成绩

	4.研究：能够基于科学原理并采用科学方法对材料成型及控制工程专业领域的工程问题进行研究，包括设计实验、分析与解释数据、并通过信息综合得到合理有效的结论。4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
	0.1
	0.082
	0.079
	0.079
	课程能力：（2）使学生了解焊接材料的用途、分类（包括焊条、焊剂和焊丝）和制作方法。（3）使学生了解硬度测试方法和金相检验方法在焊接接头质量检验方面的作用。（4）使学生掌握焊接材料（焊剂）的制作方法，并能动手制作焊接材料（焊剂）。（5）使学生具有能够独立操作埋弧焊机，对所做焊接材料（焊剂）进行工艺性能试验，并初步对不同配方的工艺性能进行评定的能力。（6）使学生能够利用硬度测试方法、金相检验方法对工程实际焊接样品进行基本性能检验和微观金相组织检验，并初步判定焊接接头质量优劣的能力。
评价依据： 课程能力（2）、（3）由期末考试成绩进行评价；课程能力（4）、（5）、（6）由课程考试成绩、实验报告和平时出勤及实验过程表现进行进行综合评价。
评价方式：期末考试、实验报告、平时成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	2-1能够利用数学、物理、化学等自然科学的基本原理，研究分析材料成型工艺、设备及结构中的工程问题，熟练应用常用的计算方法、演绎推理方法、归纳法、优化设计等数学处理方法来解决专业领域的工程实践问题。
	2010级
	分析：指标点2-1的达成度良好，反映学生在利用科学试验设计方法-正交试验设计方法设计和优化实验方案方面掌握得较好。不足之处在于对正交设计试验方法的工程应用意义了解不足。
改进措施：保持现状的基础上利用该课程绪论课加强对学生在正交设计试验方法的工程应用方面的介绍。

	
	2012级
	分析：指标点2-1的达成度良好，反映学生在利用科学试验设计方法-正交试验设计方法设计和优化实验方案方面掌握得较好。加强了对正交设计试验方法的工程应用意义的介绍，相较于2010级学生，2012级学生在这方面有了更好的掌握。

改进措施：保持现状。



	4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
	2010级
	分析：指标点4-3的达成度较好，反映学生对焊接材料的基础知识、焊剂制作、焊剂工艺性能试验以及焊接接头焊接性及工艺质量评定方面掌握得较好。

改进措施：保持现状。


	
	2012级
	分析：指标点4-3的达成度较好，反映学生对焊接材料的基础知识、焊剂制作、焊剂工艺性能试验以及焊接接头焊接性及工艺质量评定方面掌握得较好。但是相较于2010级学生在工程实际试样的性能、组织分析方面较弱。

改进措施：加强工程实例分析，引导学生将所学知识与工程分析相结合，从而加强学生分析及解决工程问题的能力。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《焊接方法与设备综合实验》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	行为观察法
	平时成绩

	3.设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。
	0.1
	0.092
	0.096
	0.092
	课程能力： 1. 熟练操作常用的焊接方法，掌握各种焊接方法的基本原理及应用范围。能根据工程条件（材料、板厚、接头形式等）制定各种工况下的焊接工艺，并对所得实验数据进行分析和进一步优化工艺设计；2. 能够查阅相关行业标准，以此为据进行工艺设计；具有协调小组成员完成相应实验任务的能力。

评价依据：课程能力1和2均由平时成绩和实验报告综合评价。

评价方式： 实验报告、平时成绩

	4.研究：能够基于科学原理并采用科学方法对材料成型及控制工程专业领域的工程问题进行研究，包括设计实验、分析与解释数据、并通过信息综合得到合理有效的结论。
	0.1
	0.086
	0.093
	0.086
	课程能力：1. 了解埋弧自动焊的焊接工艺及过程（引弧过程、焊接过程、收弧过程），了解埋弧焊工艺参数对接头成形（熔深、熔宽、余高等）的影响规律；2. 了解CO2的焊接工艺及过程，测试短路过渡、滴状过渡等过渡形式的电流电压波形，了解不同工艺下的熔滴过渡形式和成形特点; 3. 采用IGBT多用途焊机的交流TIG/MIG焊进行铝合金、不锈钢的焊接，了解不同材料的TIG/MIG焊工艺参数，如U、I、极性、脉冲等。 

评价依据：课程能力1、2和3均由实验报告和平时成绩综合评定。

评价方式： 实验报告、平时成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	3-1掌握材料成型及控制工程领域设备开发基本原则，结合社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素的需要，设计满足材料成型及控制工程领域的设备，并能将创新思想融入解决方案；
	2010级
	分析：指标点（3-1）的达成度较好，反映学生对各种焊接方法基础知识点掌握较为良好，并能将创新思想融入解决方案。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（3-1）的达成度较好，反映学生对各种焊接方法基础知识点掌握较为良好，并能将创新思想融入解决方案。
改进措施：保持现状。

	4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论
	2010级
	分析：指标点（4-3）的达成度较好，但是学生在掌握常用焊接方法的基础知识点、设计相关的测试、检验实验和在此基础上结合行业标准进行设计等方面可进一步提高。
改进措施：进一步加强工程实践和现场讲解。

	
	2012级
	分析：指标点（4-3）的达成度较2010级有所提高，反映学生在掌握常用焊接方法的基础知识点、设计相关测试、检测和控制实验以及获取、分析并解释实验数据能力有所提高。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《材料成型加工基础》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩、作业

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题：1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力
	0.2
	0.160
	0.154
	0.154
	课程能力： 1、掌握材料成型加工方法基本概念和原理；
2、掌握常见材料成型加工过程对产品的综合影响，具备根据不同材料及产品要求合理选择成型加工方法的能力
评价依据：课程能力1和2由课程考试成绩与作业成绩综合评价
评价方式： 期末考试、作业

	7.环境和可持续发展：能够理解和评价材料成型及控制工程领域的环境、社会可持续发展问题：7-1能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的环境问题，找出合理的解决办法，并能够了解专业领域最新绿色环保新技术
	0.2
	0.160
	0.150
	0.150
	课程能力： 1、掌握材料成型加工方法基本概念和原理；
2、掌握常见材料成型加工过程对产品的综合影响，具备根据不同材料及产品要求合理选择成型加工方法的能力
评价依据：课程能力1和2由课程考试成绩与作业成绩综合评价
评价方式： 期末考试、作业

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	2010级
	分析：本门课程对毕业要求指标点1-4的达成度完成较好，但反映学生对材料成型加工基础这门课程的掌握较好，但仍有不足，可适当加深基础理论知识的传授
改进措施：课堂讲授时加深对材料成型加工方法的理论基础的讲解，并反映在考试和作用评价中

	
	2012级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，加强了实践环节，学生对无损检测基础知识有了较好的掌握。
改进措施：保持现状。


	7-1能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的环境问题，找出合理的解决办法，并能够了解专业领域最新绿色环保新技术；
	2010级
	分析：本门课程对毕业要求指标点7-1的达成度完成较好，但实际考核过程中，该指标点体综合体现在各部分，相对考核难度有所欠缺
改进措施：在考核中适当加大与该部分指标点对应考核点的难度

	
	2012级
	分析：本门课程对毕业要求指标点7-1与2010级相比略有下降，主要是由于加大了该指标对应考核点的难度造成的
改进措施：在课题讲解中加强与环境相关知识的实例讲解。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《材料科学基础AI、AII》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	课程考试

	
	
	2012 级
	最终值
	行为观察法
	作业

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和专业知识用于解决材料成型及控制工程专业领域的复杂工程问题。
1-2具有较全面的物理、化学及其它自然科学基础知识，并能够用于分析材料成型及控制工程领域的相关的复杂物理、化学问题；
	0.3
	0.237
	0.237
	课程能力： 
1、熟悉常见的材料晶体结构，熟悉晶体学参数及其表达形式；
2、熟悉晶体中的缺陷及其性质，理解缺陷对材料力学行为的影响规律；3、熟悉相图的意义、应用，会利用相图、扩散等知识分析简单的相变过程，包括液固和固态相变；
4、熟悉塑性变形的本质、方式、材料强化的机理；
5、理解固态相变基本原理，熟悉并理解热处理过程中的奥氏体化、过冷奥氏体的冷却转变、马氏体转变等基本过程和原理，理解并熟悉常见的钢铁热处理工艺原则。
评价依据：课程能力1由课程考试进行评价。
课程能力2、3、4和5由实验报告进行评价。
评价方式： 课程考试、作业

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题。
1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	0.4
	0.336
	0.336
	课程能力： 
6、结合固态相变基本原理，材料的变形与强化机理，理解钢铁在热处理过程中转变产物的组织、结构与性能的关系。
评价依据：课程能力6由课程考试进行评价。
评价方式： 课程考试

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-2具有较全面的物理、化学及其它自然科学基础知识，并能够用于分析材料成型及控制工程领域的相关的复杂物理、化学问题；
	2012级
	分析：指标点1-1的达成度良好，反映学生对材料科学基础的基本知识点和原理掌握良好。但仍有改进空间，需提高全体学生的基本知识点达成度。
改进措施：加强教学环节的管理、提高理论知识讲解的趣味性、多采用案例教学，是学生认识到理论的重要性，更易于学生理解。

	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力；
	2012级
	分析：指标点1-4的达成度较好，反映学生综合应用基础知识和专业知识，掌握材料设计基本方法等方面掌握较好。但仍有不足，主要原因是理论联系实际的主观性不足。
改进措施：进一步加强处理综合复杂问题的案例教学及训练。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


备注：该2010级本科学生课程由材料科学与工程专业教师承担

《材料力学性能B》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	平时作业

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和专业知识用于解决材料成型及控制工程专业领域的复杂工程问题。1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力。
	0.2
	0.146
	0.146
	0.146
	课程能力：（1）使学生了解金属材料各种力学性能的物理意义和本质。（2）使学生了解工程中常用的金属材料力学性能，掌握相关性能的概念、指标及特点。（3）掌握工程中常用的材料力学性能的测试和分析方法。

评价依据：课程能力（1）、（2）、（3）由期末课程考试成绩行进行评价。

评价方式： 期末考试

	2.问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域的问题，以获得有效结论。2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。
	0.2
	0.150
	0.150
	0.150
	课程能力：（4）掌握工程中常用的材料力学性能的影响因素。（5）使学生具备运用金属材料力学性能基础理论知识分析和解决相关实际工程问题的能力。

评价依据： 课程能力（4）由期末考试成绩和平时作业成绩进行综合评价；课程能力（5）由平时作业成绩进行评价。
评价方式：期末考试、平时作业

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-4掌握材料的分类、成分、组织、性能特点，具备材料结构理论知识，掌握各种材料成型的原理、设备、方法，熟悉材料成型质量检测、评定相关知识及检测流程，具备针对复杂工程问题提出检测、评定方案的能力。
	2010级
	分析：指标点1-4的达成度一般，反映学生对材料力学性能的物理本质、基本概念、分类、相关指标及特点、测试方法掌握不够，需进一步加强。
改进措施：加强材料力学性能物理本质、基本概念、测试方法等相关基础知识的讲解。

	
	2012级
	分析：指标点1-4的达成度一般，反映学生对材料力学性能的物理本质、基本概念、分类、相关指标及特点、测试方法掌握不够，相较于2010级，并未有提高，需更进一步加强。
改进措施：除了在课堂上更进一步加强材料力学性能物理本质、基本概念、测试方法等相关基础知识的讲解。还可以通过SRTP、工程实践项目和个性化实验项目进行进一步加强材料力学性能基本试验及试验方法的掌握。


	2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。
	2010级
	分析：指标点2-2的达成度较好，反映学生对应用力学性能相关知识分析相应的实际问题掌握较好。同时也反映学生在综合应用材料力学性能基础知识分析具体工程案例方面具有较好的能力体现，但仍需进一步加强。
改进措施：课堂上进一步加强实际工程案例教学。


	
	2012级
	分析：指标点2-2的达成度较好，反映学生对应用力学性能相关知识分析相应的实际问题掌握较好。同时也反映学生在综合应用材料力学性能基础知识分析具体工程案例方面具有较好的能力体现，相较于2010级并未有提高，因此仍需进一步加强。
改进措施：课堂上进一步加强实际工程案例教学。同时也可以结合SRTP、工程实践项目和个性化实验项目加强材料力学性能基础知识实际工程项目应用。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《高速铁路焊接技术》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终值
	行为观察法
	平时成绩

	2.问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析材料成型及控制工程专业领域的问题，以获得有效结论。2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。

	
	
	
	
	课程能力：1、能够掌握高速铁路材料选择、工艺选择、质量检验的基本知识。包括掌握高速列车焊接应力与变形规律及其控制措施； 掌握高速列车焊接接头（结构）强度及其安全可靠性等。
评价依据：课程考试成绩、作业成绩评价。

评价方式： 作业考核和课程考核

	4.研究：能够基于科学原理并采用科学方法对材料成型及控制工程专业领域的工程问题进行研究，包括设计实验、分析与解释数据、并通过信息综合得到合理有效的结论。4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
	
	
	
	
	课程能力：2、能够根据工程需要，正确合理的制定焊接、检验等技术方案，并合理地选择设备和仪器，具备一定的解决工程问题的能力。
评价依据：课程考试成绩、作业成绩评价。

评价方式： 作业考核和课程考核

	9.个人和团队：能够在多学科背景下的团队中承担个体、团队成员以及负责人的角色，并具有较强的创新意识与求真务实的精神。9-2具有较强的创新意识和创新精神，具有求真务实的精神，有理性的批判意识和跟踪自然科学的重要发现和主要进展的意识。
	0.1
	0.084
	0.077
	0.077
	课程能力：3、了解掌握高速车体、高速转向架、高速桥梁先进焊接技术、新工艺、新装备等最新发展相关的新知识、质量评价标准以及最新的发展动态。4、能够掌握高速铁路无缝线路建设工程的先进焊接技术基本知识，材料焊接性及焊接接头组织、性能特点，行业焊接标准，配套焊接材料与先进装备的最新知识。5、培养学生的自我收集信息、归类学习能力，以及分析解决问题的能力。
评价依据：课程考试成绩、作业成绩评价。

评价方式： 作业考核和课程考核

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	2-2能够应用材料科学、力学、机械学及电学基本理论，分析材料成型及控制工程专业领域的材料、结构、设备等方面的工程问题。
	2010级
	分析：指标点2-2的达成度良好，反映学生对高速铁路焊接技术基础知识点掌握良好。

改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点2-2的达成度良好，反映学生对高速铁路焊接技术基础知识点掌握良好。

改进措施：保持现状。

	4-3能够设计相关的测试、检验、控制等实验，开展对复杂工程问题的实验研究，并通过信息综合获得有效实验结论。
	2010级
	分析：指标点4-3的达成度较好，反映学生对高速铁路焊接技术的基础知识点掌握较好。但仍有不足，主要原因是接触实际案例少。

改进措施：进一步加强实际工程案例教学。

	
	2012级
	分析：指标点4-3的达成度较好，反映学生对高速铁路焊接技术的基础知识点掌握较好。但仍有不足，主要原因是接触实际案例少。

改进措施：进一步加强实际工程案例教学。

	9-2具有较强的创新意识和创新精神，具有求真务实的精神，有理性的批判意识和跟踪自然科学的重要发现和主要进展的意识。
	2010级
	分析：指标点9-2达成度较好，反映出学生的查阅文献及汇报能力较强。但仍有不足，主要原因是对实验数据分析不够深入，缺乏对高速铁路焊接领域更深的认识。
改进措施：引导学生加强自学，浏览国内外的相关资料

	
	2012级
	分析：指标点9-2达成度较好，反映出学生的查阅文献及汇报能力较强。但仍有不足，主要原因是对实验数据分析不够深入，缺乏对高速铁路焊接领域更深的认识。
改进措施：引导学生加强自学，浏览国内外的相关资料

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《材料成型认识实习》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	课程考试

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	行为观察法
	作业

	3.设计/开发解决方案：针对材料成型及控制工程领域的复杂工程问题，能考虑社会、健康、安全、法律、文化以及环境等因素，设计满足特定需求的工艺设计及设备的方案，并能体现创新意识。
3-2 掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	0.1
	0.1
	0.1
	0.1
	课程能力： 
1. 掌握冷加工的基本概念及其常见冷加工的特点；
2. 掌握热加工的基本概念及其常见热加工的特点。
3. 使学生具有一定表达能力、文献查阅等素质与能力。
评价依据：课程能力1、2、3由实习报告进行评价
评价方式： 实习报告

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	3-2 掌握材料成型及控制工程领域焊接工艺流程，并能结合效率、经济性、安全等方面综合评价最优方案。
	2010级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，反映学生对材料成型的知识点掌握良好。
改进措施：保持现状。

	
	2012级
	分析：指标点（3-2）的达成度良好，反映学生对材料成型的知识点掌握良好。
改进措施：保持现状。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《微机在材料成型中的应用综合实验》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	实验报告

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	行为观察法
	平时成绩

	1.工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和材料成型及控制工程专业知识用于解决相关领域的复杂工程问题。
	0.1
	0.090
	0.098
	0.090
	课程能力：能够利用常用的自动控制平台，完成材料成型专业领域的控制任务
评价依据： 课程能力通过实验报告和平时成绩进行综合评定。

评价方式： 实验报告、平时成绩

	5.使用现代工具：能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性。
	0.1
	0.087
	0.084
	0.084
	课程能力：1、能够就特定的控制目标进行综合性能分析，并选择合适的控制平台。2、能够根据项目要求，利用计算机编程语言(VB) /可编程逻辑控制器(PLC)和人机界面（HMI）平台/单片机（SCM）平台和汇编程序，编写、调试程序，解决专业领域内的控制问题。
评价依据：课程能力1和2均由实验报告和平时成绩综合评定。

评价方式： 实验报告、平时成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	1-5掌握电工、电子技术，具备解决材料成型过程控制的工程能力；
	2010级
	分析：指标点（1）的达成度较好，反映学生对计算机在专业中的应用领域有较为充分的认识。
改进措施：加强资料查阅和辨识能力。

	
	2012级
	分析：指标点（5）的达成度较2010级有所提高，反映学生对计算机在专业中的应用领域有较为充分的了解。
改进措施：保持现状。

	5-3具有利用现代化信息技术与资源解决工程问题的能力。
	2010级
	分析：指标点（2）的达成度较好，反映学生对在利用各种平台完成控制设计的能力方面较好，但是还有待进一步提高，主要原因是前期对各个平台接触较少，有限的教学时间内，难以完全掌握。
改进措施：利用课后加强学习，强化编程能力。

	
	2012级
	分析：指标点（3）的达成度较2010级有所降低，反映之前的改进措施中加强课后学习效果不好。
改进措施：增强课内编程能力的锻炼。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。


《材料成型控制基础》达成度评价表
	指标点
	目

标

值
	评价值
	成绩考核分析法
	考试成绩、作业

	
	
	2010 级
	2012级
	最终

值
	尺规分析法
	实验

	5.使用现代工具：能够针对材料成型及控制工程专业领域内的工程问题，开发、选择与使用恰当的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，包括对工程问题的预测与模拟，并能够理解其局限性：5-1掌握计算机硬件组成基本原理，能够运用计算机进行机械设计、数值模拟、程序开发及数据库设计，利用PLC及单片机进行控制系统开发及程序设计等，具有综合运用所学知识分析问题和解决问题的能力，并理解其局限性
	0.3
	0.231
	0.228
	0.228
	课程能力： 1、具备从事材料成型控制所需的控制基础的能力；

2、了解先进的控制技术

3、具备一定的控制系统方案设计能力；
评价依据：课程能力1由课程考试和作业成绩评价；课程能力2由课程考试成绩评价；课程能力3由课程考试和实验成绩评价
评价方式： 期末考试、作业成绩、实验成绩

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	5-1掌握计算机硬件组成基本原理，能够运用计算机进行机械设计、数值模拟、程序开发及数据库设计，利用PLC及单片机进行控制系统开发及程序设计等，具有综合运用所学知识分析问题和解决问题的能力，并理解其局限性
	2010级
	分析：指标点（5-1）的达成度良好，反映学生对材料成型控制基础知识有了较好的掌握。
改进措施：加强自学能力的改善，将生产实践的相关资料用于教学，紧密结合生产实际。

	
	2012级
	分析：指标点（5-1）的达成度良好，反映学生对材料成型控制基础知识有了较好的掌握。
改进措施：保持现状的基础上加强自学能力的改善。

	课程目标达成情况评价结论： 达成


《焊接生产》达成度评价表

	指标点
	目

标

值
	评价值
	尺规分析法
	作业成绩

	
	
	2010 级
	2012级
	最终值
	成绩考核分析法
	平时成绩

	11.项目管理：理解并掌握工程管理的基本原理与经济决策的基本方法，并能在多学科环境中应用。11-2具备一定的市场经济和工程管理知识，具备一定的经济分析和管理能力。
	0.1
	0.07
	0.081
	0.07
	课程能力：1. 获得必要的金属构件应用的基本知识，掌握制造金属构件的常用工艺方法。2. 掌握典型金属结构件的制造过程控制，包括加工方法、制造过程、工艺措施和质量控制等。
3. 拓宽关于金属结构制造的应用视野，促进其解决金属构件实际制造的相关问题的能力。
评价依据：课程能力1，3由课程考试评价。课程能力2由课程考试成绩和作业成绩共同评价；
评价方式： 课程成绩和作业成绩

	7. 环境和可持续发展：能够理解和评价材料成型及控制工程领域的环境、社会可持续发展问题。

7-1能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的环境问题，找出合理的解决办法，并能够了解专业领域最新绿色环保新技术。
	0.2
	0.138
	0.162
	0.138
	课程能力：4. 培养自我学习能力
评价依据：课程能力2由课程考试成绩和作业成绩共同评价。
评价方式：课程成绩和作业成绩。

	课程的持续改进

	对应指标分解点
	评价年级
	分析及改进措施

	11-2具备一定的市场经济和工程管理知识，具备一定的经济分析和管理能力。
	2010级
	分析：指标点11-2的达成度较好，反映学生对材料成型及控制工程专业领域内相关政策、法律法规、技术标准和规范进行了了解，但是目前提供的资料有限。
改进措施：进一步将相关实用的资料用于教学。

	
	2012级
	分析：指标点11-2的达成度较好，反映学生对材料成型及控制工程专业领域内相关政策、法律法规、技术标准和规范进行了了解，但是目前提供的资料有限，不断更新。
改进措施：进一步将相关实用的资料用于教学，加强结合实际。

	7-1能够正确理解材料成型及控制工程专业领域的环境问题，找出合理的解决办法，并能够了解专业领域最新绿色环保新技术。
	2010级
	分析：指标点7-1达成度较好，反映出学生能够根据环境问题，找出一些最新的绿色环保技术。但仍有不足，主要原因是对对焊接生产过程比较抽象，缺乏更深的认识。
改进措施：引导学生加强自学，浏览国内外的相关资料，将最新的环保知识用于焊接生产。

	
	2012级
	分析：指标点7-1达成度较好，反映出学生能够根据环境问题，找出一些最新的绿色环保技术。但仍有不足，主要原因是对对焊接生产过程比较抽象，缺乏更深的认识。
改进措施：引导学生自学，浏览国内外的相关资料，将最新的环保知识用于焊接生产，借鉴国内外先进经验。

	课程目标达成情况评价结论： 达成。
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